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/A WARNING

To reduce risk of injury, everyone using, installing, repairing, main-
taining, changing accessories on, or working near this tool MUST
read and understand these instructions before performing any such
task.
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_ . RC6758
English (English) Pneumatic Nut Riveter

1.Technical Data
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max. pressure 6.3bar(90psi)

a, : Blows per minute, k Uncertainty; LpA Sound pressure dB(A), Kpf K,,s = 3 dB Uncertainty.

Declaration of noise and vibration statement (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096

These declared values were obtained by laboratory type testing in accordance with the stated standards and are suitable for comparison with the declared va-
lues of other tools tested in accordance with the same standards. These declared values are not adequate for use in risk assessments and values measured
in individual work places may be higher. The actual exposure values and risk of harm experienced by an individual user are unique and depend upon the way
the user works, the workpiece and the workstation design, as well upon the e)gaosure time and the physical condition of the user. We, RODCRAFT PNEUMA-
TIC TOOLS , cannot be held liable for the consequences of using the declared values, instead of values reflecting the actual exposure, in an individual risk
assessment in a work place situation over which we have no control. This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed.
An EU guide to managing hand-arm vibration can be found at www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf. We
recommend a programme of health surveillance to detect early symptoms which may relate to noise or vibration exposure, so that management procedures
can be modified to help prevent future impairment.

2. Machine type(s)

« This rivet gun is designed for inserting rivets into all materials.No other use permitted. For professional use only.
« Please read the instructions carefully before starting the machine.

3. Mounting instruction

« To change and use correct mandrel puller (#1) and anvil (#2) according to the size of the rivet nut. 1) Remove the anvil (#2) from the tool and the locknut (#3),
the retaining ring (#15) and nose pedestal (#13). 2) Push back the slider (#63) while unscrew out the mandrel (#1). 3) Use the proper mandrel of rivet nut size
and push back the slider (#63) again, following screw the mandrel as shown, then release the slider (#63). 4) assemble the retaining ring (#15), nose pedestal
(#13), locknut (#3), and anvil (#2) in opposite sequence (Fig.01-05).

To set the length of the mandrel (#1) to protrude out of anvil according to blind rivet nut length by positioning of the locknut (#3), and anvil (#2) screwed on
mandrel (#1). Never to set the mandrel protruding length too long nor too short according to the rivet nut to be set (Fig.06-07).

Tool stroke should be set according to the work-piece, and stroke can be adjusted 1~7 mm. (Fig.08-12)

4. Lubrication

« Use an air line lubricator with SAE #10 oil, adjusted to two drops per minute. If an air line lubricator cannot be used, add air motor oil to the inlet once a day
(Fig.13).

« Apply one drop of machine oil to the mandrel puller every 5,000 cycles.

5. Maintenance instruction
« Keep the tool clean and away from aggressive chemicals. Do not leave the tool outdoors.
D ges due to pliance are d from the warranty.
« Acomplete oil change is not necessary! Check and fill up hydraulic oil level if after approximately 100,000 cycles the travel decreases or a blind rivet is not
completely pulled. Observe the safety precautions (Fig.14-18).
&\ Only use hydraulic oil (ISO VG22) approved by the manufacturer. Please note: Never use brake fluid.

6. Disposal

« The disposal of this equipment must follow the legislation of the respective country.

« All damaged, badly worn or improperly functioning devices MUST BE TAKEN OUT OF OPERATION.
« Repair only by technical maintenance staff.

7. Declaration of conformity

We, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Machine type(s): Pneumatic Nut Riveter

Declare that the product(s): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Origin of the product: CHINA

is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws of the Member States relating : to “Machinery” 2006/42/EC
(17/05/2006)

applicable harmonised standard(s): EN ISO 11148-1:2011

Name and position of issuer: Pascal Roussy (R&D Manager) SF "
Place & Date: Saint-Herblain, 19/11/2020
Technical file available from EU headquarter. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

All rights reserved. Any unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This applies in particular to trademarks, model denominations,
part numbers and drawings. Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is not covered by Warranty or
Product Liability.

Original Instructions



RC6758
@ Deutsch (German) Pneumatischer Nietnieter

1.Technische Daten
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Geréduschemissi und Vibrati i kldrung (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096) .

Diese angegebenen Werte wurden durch Laboruntersuchungen entsprechend den angefiihrten Normen erhalten und sind fiir den Vergleich mit den angege-
benen Werten anderer Werkzeuge geeignet, die entsprechend derselben Normen getestet wurden. Diese angegebenen Werte sind nicht fur die Verwendung
in Rlslkobeunellun%en geeignet, und an individuellen Arbeitsplatzen gemessene Werte kénnen héher sein. Die tatséchlichen Expositionswerte und das
Gefahrdungsrisiko fur individuelle Nutzer sind einzigartig und hangen von der Arbeitsweise des Nutzers, dem Werkstiick, dem Aufbau des Arbeitsplatzes, der
Expositionszeit und dem physischen Zustand des Nutzers ab. Wir, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, kénnen nicht verantwortlich gehalten werden fir die
Konsequenzen aus der Verwendung der erklarten Werte in einer Risikobeurteilung fiir eine Arbeitsplatzsituation, Gber die wir nicht die Kontrolle haben, anstatt
von Werten, welche die tatsdchliche Exposition wiedergeben. Das Werkzeug kann ein Hand-Arm-Vibrationssyndrom verursachen, wenn es nicht angemessen
genutzt wird. Eine EG-Richtlinie fiir die Handhabung von Hand-Arm-Vibration ist unter www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_
sheet_0111.pdf zu finden. Wir empfehlen ein Programm der Gesundheitstiberwachung zur Erkennung friihzeitiger Symptome, die mit der Exposition von Larm
oder Vibrationen zusammenhangen kénnen, damit die Handhabungsverfahren modifiziert werden kénnen, um zukuinftige Schadigungen zu vermeiden.

2. Typ(en)

« Diese Nietpistole ist fir das Anbringen von Nieten in allen Materialien gedacht.Keine andere Verwendung zuléssig. Nur fiir professionelle Verwendung.
« Bitte lesen Sie die Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine starten.

3. Montageanleitung

Gehen Sie zum Wechseln und Verwenden des korrekten Dornziehers (#1) und der korrekten Matrize (#2) entsprechend der GroRe der Nietmutter wie folgt
vor. 1) Nehmen Sie die Matrize (#2), die Kontermutter (#3), den Sicherungsring (#15) und den Nasensockel (#13) aus dem Werkzeug. 2) Schieben Sie den
Schieber (#63) zuriick und schrauben Sie den Dorn (#1) heraus. 3) Wahlen Sie einen der Gréfe der Nietmutter entsprechenden Dorn aus, schieben Sie den
Schieber (#63) zuriick, schrauben Sie den ausgewahlten Dorn ein (siehe Abbildung) und lassen Sie den Schieber (#63) wieder los. 4) Setzen Sie den Siche-
rungsring (#15), den Nasensockel (#13), die Kontermutter (#3) und die Matrize (#2) wieder in das Werkzeug ein (Abb. 01-05).

Stellen Sie den Dorn (#1) mithilfe der am Dorn (#1) angeschraubten Matrize (#2) und der Kontermutter (#3) so ein, dass er in einer zur Blindnietmutter
passenden Lange hervorsteht. Die hervorstehende Léange des Dorns muss dabei zur Nietmutter passen. Der Dorn darf nicht zu weit und nicht zu wenig
hervorstehen (Abb. 06-07).

Der Werkzeughub ist je nach Werkstiick einzustellen. Der Einstellbereich betragt 1 mm bis 7 mm (Abb. 08-12).

IS

. Schmierung

Verwenden Sie einen Luftdler mit SAE # 10 Ol, der auf bis zu zwei Tropfen pro Minute eingestellt ist. Falls kein Luftéler verwendet werden kann, dlen Sie den
Einlass 1 Mal taglich mit Druckluft-Motorél (Fig.13).
« Tragen Sie alle 5.000 Zyklen einen Tropfen Maschinendl auf den Dornzieher auf.

5. Wartungsanweisungen

« Das Gerat immer sauber und fern von aggressiven Chemikalien halten. Geréat nicht im Freien stehen lassen.

« Fur Schéaden, durch Nichtbeachtung ibernimmt der Hersteller keine Garantie.

& Ein kompletter Olwechsel ist nicht nétig! Sollte nach ca. 100000 Zyklen der Hub sich verringern, oder der Blindniet nicht vollsténdig gezogen wird, dann ist
der Hydraulikélstand zu priifen und gegebenenfalls zu ergénzen. Die Sicherheitsvorschriften miissen beachtet werden (Fig.14-18).

/& Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebenes Hydraulikél (ISO VG22) wie im Lieferumfang enthalten. Achtung: Nie Bremsfliissigkeit verwen-
den!

6.Entsorgung
Die Entsorgung dieser Gerate muss der Gesetzgebung des jeweiligen Landes folgen.
Alle beschadigten, stark abgenutzten oder falsch funktionierenden Gerate MUSSEN AUSSER BETRIEB GENOMMEN WERDEN.

« Nur von technischem Wartungspersonal zu reparieren.
7. EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, D GmbH, Ed d-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Typ(en): Pneumatic Nut Riveter

Erklaren hiermit, dass das (die) Produkt(e): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Produktherkunft: CHINA

den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten entspricht: fiir “Maschinen” 2006/42/EC (17/05/2006)
Geltende harmonisierte Norme(n): EN 1ISO 11148-1:2011

Name und Position des Ausstellers: Pascal Roussy (R&D Manager) SF "
Ort und Datum: Saint-Herblain, 19/11/2020

Eechnische Datei bei EU-Hauptbiiro erhaltlich. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain -
rance

Copﬁright 2020, RODCRAFT

Alle Rechte vorbehalten. Jede nicht ausdriicklich genehmigte Verwendung oder Vervielfaltigung des Inhalts, ob ganz oder auszugsweise, ist untersagt. Dies gilt
insbesondere auch fiir Handelsmarken, Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen. Nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile benutzen! Schaden
oder Funktionsstérungen, die durch die Verwendung nicht autorisierter Teile verursacht wird, wird von der Garantie oder Produkthaftung nicht abgedeckt.

Urspriingliche Betriebsanleitung



. RC6758
@ Francais (French) Riveteuse a écrou Pneumatique

1.Données techniques
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Déclaration de niveau sonore et émissions de vibration (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Les valeurs indiquées ont été mesurées lors d'essais en laboratoire, dans le respect des normes indiquées et elles correspondent aux valeurs déclarées des
autres outils testés selon les mémes normes, Ces valeurs indiquées ne conviennent pas a I'évaluation des risques et il est possible que les valeurs mesurées
aux postes de travail individuels soient plus élevées. Les valeurs d'exposition réelles et les risques encourus par les utilisateurs individuels sont uniques et
dépendent de la maniére selon laquelle I'utilisateur travaille, de la &iéce a_usiner et de la conception du banc de travail, ainsi que du temps d'exposition et

de la condition physique de I'utilisateur. Nous, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, ne pouvons pas étre tenus responsables des conséquences de I'utilisation
de valeurs déclarées, plutot que les valeurs reflétant I'exposition effective, dans une évaluation des risques individuelle sur le lieu de travail pour lequel nous
n'avons aucun controle. Cet outil peut provoquer un syndrome de vibrations transmise aux mains-bras s'il n'est pas manié de maniére adéquate. Un guide
de I'UE pour gérer les vibrations sur les mains se trouve sur www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf. Nous
recommandons un programme de surveillance sanitaire pour détecter les symptémes précoces pouvant étre liés & T'exposition au bruit ou aux vibrations, pour
que la procédure de gestion puisse étre modifiée afin d'empécher les infirmités.

2. Type(s) de machine
« Ce pistolet a rivets est congu pour installer des rivets dans tous les matériaux. Aucune autre utilisation n'est autorisée. Réservé a un usage professionnel.
« Veuillez lire attentivement les instructions avant de démarrer la machine.

3. Instructions de montage

« Pour remplacer et utiliser correctement I'extracteur de mandrin (#1) et I'enclume (#2) par rapport a la taille de I'écrou du rivet. 1) Déposer I'enclume (#2) de
l'outil et le contre-écrou (#3), la bague de retenue (#15) et le socle frontal (#13). 2) Repousser la piéce coulissante (#63) tout en dévissant le mandrin (#1). 3)
Utiliser un mandrin de la taille de I'écrou du rivet et repousser la piece coulissante (#63), en suivant les instructions de vissage du mandrin, puis relacher la
piéce coulissante (#63). 4) assembler la bague de retenue (#15), le socle frontal (#13), le contre-écrou (#3) et I'enclume (#2) dans I'ordre inverse. (Fig.01-05)

« Régler la longueur du mandrin (#1) pour qu'il dépasse de I'enclume par rapport & la longueur de I'écrou du rivet borgne en positionnant le contre-écrou (#3)
et I'enclume (#2) vissés sur le mandrin (#1). Ne jamais régler la longueur saillante du mandrin trop longue ou trop courte par rapport a I'écrou du rivet a sertir.
(Fig.06-07)

« La course de l'outil doit étre réglée en fonction de la piéce a usiner, et la course peut étre ajustée de 1 & 7 mm (Fig.08-12).

4. Lubrification

« Utilisez un graisseur de ligne d'air a la norme d'huile SAE # 10, ajusté a deux gouttes par minute. Si un graisseur de ligne de I'air ne peut pas étre utilisé,
ajouter de I'huile de moteur a air a I'entrée une fois par jour (Fig.13).

« Appliquez une goutte d'huile de machine sur I'extracteur de mandrin tous les 5000 cycles.

5. Maintenance

« Gardez I'outil propre et a I'abri des produits chimiques corrosifs. Ne laissez pas I'outil & I'extérieur.

+ Les dommages résultants d’'un nom respect de ces instructions ne sont pas couverts par la garantie.

« &l nest pas nécessaire de renouveler toute I'huile! Vérifiez puis ajoutez du fluide hydraulique si aprés environ 100000 cycles la course diminue ou un rivet
aveugle n'est pas complétement tiré. Respectez les instructions de sécurité (Fig.14-18).

/\ Utilisez exclusivement du fluide hydraulique (ISO VG22) approuvé par le constructeur. Veuillez noter : Ne pas utiliser de liquide des freins.

6. Mise au rebut

« La mise au rebut de cet équipement doit respecter la législation du pays concerné.

« Tous les appareils endommagés ou qui ne fonctionnent pas correctement DOIVENT ETRE MIS HORS SERVICE.
* Les réparations doivent uniquement étre effectuées par le personnel de maintenance.

7. Déclaration de conformité CE

Nous, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Type(s) de machine: Pneumatic Nut Riveter

Déclarons que les produits: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Origine du produit: CHINA 3

est conforme aux exigences de la directive "Machines" du conseil concernant la législation des Etats membres 2006/42/EC (17/05/2006)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s): EN ISO 11148-1:2011

Nom et fonction de I'émetteur: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Lieu et date: Saint-Herblain, 19/11/2020
Dossier technique disponible aupres du siége social européen. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint

Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT ) ) . . ) - : o
Tous droits réservés. Toute utilisation ou reproduction non autorisée du contenu ou d’une Ipame du contenu est interdite. Cette restriction s’apph?ue en particulier
aux marques de commerce, dénominations de modéle, numéros de piéces et plans. N'utiliser que des piéces homologuées. Aucun dégat ou défaut de fonction-
nement résultant de I'utilisation de piéces non homologuées n’est couvert par la garantie ou la responsabilité de produits.

Instructions originales



RC6758

Espafiol (Spanish) Remachadora de tuercas eumatica

1.Datos técnicos
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Declaracién de emisiones sonoras y de vibraciones (I1SO 15744 and ISO 20643 and EN 12096) .
Estos valores declarados se obtuvieron en pruebas de laboratorio en cumplimiento con las normas establecidas y son adecuados para compararse con los
valores declarados de otras herramientas comprobadas segun los mismos estandares. No son adecuados para utilizarse en evaluaciones de riesgos. Los

valores medidos en lugares de_tra_b%o individuales podrian ser més altos que los valores declarados. Los valores de exposicion reales y el riesgo de dafios
ex?enmentado por un usuario individual son Unicos y der)enden del habito de trabajo del usuario, la pieza en la que se esta traba+andog el disefio de la
estacion de trabajo, ademas del tiempo de exposicién y las condiciones fisicas del usuario. Nosotros, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, no podemos aceptar
responsabilidad por las consecuencias de utilizar los valores declarados en lugar de los valores que reflejen la exposicion real en una evaluacion de riesgo
individual y en una situacién de lugar de trabajo sobre los que no tenemos ningln control. Esta herramienta puede provocar sindrome de vibracién en brazo y
mano si no se gestiona adecuadamente su utlJIizacién. Encontrara una guia de la UE respecto a la gestion de vibraciones transmitidas al sistema mano-brazo
en www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_ sheet_0111.pdf. Se recomienda mantener un programa de control sanitario de
deteccion precoz de los sintomas relacionados con la exposicion a vibraciones y ruidos, con objeto de modificar los procedimientos de gestion y asi evitar
posibles discapacidades.

2. Tipo(s) de maquina
« Esta pistola de remaches esta disefiada para introducir remaches en todo tipo de materiales.No se permite ningtin otro uso. Solo para uso profesional.
« Por favor, lea atentamente las instrucciones antes de encender la maquina.

3. Instrucciones de montaje

« Para cambiar y utilizar el extractor de mandril (n.° 1) y el yunque (n.° 2) correctos de acuerdo con el tamario de la tuerca de remache. 1) Retire el yunque (n.°
2) de la herramienta y la tuerca de bloqueo (n.° 3), el anillo de cierre (n.° 15) y el pedestal saliente (n.° 13). 2) Empuje hacia atras la pieza deslizante (n.° 63)
mientras desatornilla el mandril (n.° 1) para sacarlo. 3) Utilice el mandril adecuado para el tamafio de tuerca de remache y vuelva a empujar hacia atras la
pieza deslizante (n.° 63), atornille el mandril como se muestra y libera la pieza deslizante (n.° 63). 4) monte el anillo de cierre (n.° 15), el pedestal saliente (n.°
13), la tuerca de bloqueo (n.° 3) y el yunque (n.° 2) en secuencia opuesta. (Imagen 01-05)

« Para configurar la longitud del mandril (n.° 1) de forma a que sobresalga del yunque de acuerdo con la longitud de la tuerca de remache ciega posicionando
la tuerca de bloqueo (n.° 3) y el yunque (n.° 2) atornillado en el mandril (n.° 1). Nunca ajuste la longitud del mandril sobresaliente demasiado larga ni corta
segun la tuerca de remache que se deba ajustar. (Imagen 01-07)

« El recorrido de la herramienta se debe configurar de acuerdo con la pieza de trabajo y se puede ajustar 1~7 mm (Imagen 08-12).

4. lubricacion

« Utilice un lubricante de aire comprimido con aceite SAE # 10, ajustado a dos gotas por minuto. Si no se puede utilizar un lubricador de aire comprimido,
afiada aceite de motor de aire en la admision una vez al dia (Fig.13).

« Aplique una gota de aceite de maquina al extractor de mandril cada 5000 ciclos.

5. Instrucciones de mantenimiento

+ Mantenga la herramienta limpia y alejada de quimicos agresivos. No deje la herramienta en el exterior.

« Los dafios debidos al no cumplimiento quedan excluidos de la garantia.

« No es necesario un cambio completo del aceite. Compruebe y rellene el nivel de lubtricante hidraulico si después de aproximadamente 100.000 ciclos el
desplazamiento se reduce o no se tira por completo de un remache. Obedezca las precauciones de seguridad (Fig.14-18).

/&\ Use exclusivamente lubricante hidraulico (ISO VG22) aprobado por el fabricante. Observe: No use nunca liquido de frenos.

6.Eliminacion
« La eliminacién de este equipo debe seguir la legislacién del pais respectivo.

« Todos los productos dafiados, gastados o que no funcionen correctamente deben ser puestos fuera de funcionamiento.
¢ Las reparaci deben ser realizadas inicamente por personal de mantenimiento técnico.

7. Declaracion de conformidad

Nosotros, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tipo(s) de maquina: Pneumatic Nut Riveter

Declaramos que el producto: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Origen del producto: CHINA

es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion : a la "maquinaria“
2006/42/EC (17/05/2006)

normas armonizadas aplicadas: EN ISO 11148-1:2011

Nombre y cargo del expedidor: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Lugar y fecha: Saint-Herblain, 19/11/2020
Ficha técnica disponible en las oficinas centrales de la UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Derechos reservados. Cualquier uso o copiado no autorizado del contenido o parte del mismo esta prohibido. Esto corresponde en particular a marcas

comerciales, denominaciones de modelos, niimeros de partes y dibujos. Utilice partes autorizadas Gnicamente. La garantia o responsabilidad de productos no
cubre ninguin dafio o defecto causado por el uso de partes

Instrucciones originales



. . RC6758
Italiano (ltalian) Rivettatrice pneumatica per dadi

1.Dati Tecnici

o P Pressione so- | potenza Vibrazioni
" Diam. Interno| Dimensioni N resa nora
Rivetto Ugello Forza Peso Tubo LxWxH Consumo aria d'aria sonora
L Lua a K
A ha

Todello I @I] F i @ : ‘:! n _

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

[mm] [mm] [N] ib] [Pollici] | [Pollici.} [NV/s] [mm] [dB(A)] [dBA)]  |Im/s* 1|k ]
[kg) [mm] [mm]

max pressione 6.3 bar (90psi)
a, : Colpi al minuto, k Incerto; L, Pressione sonora dB(A), K, = K,,, = 3 dB Incerto.

Dichiarazione relativa al livello di emissione rumori e vibrazioni (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

| valori dichiarati sono stati ottenuti da test eseguiti in laboratorio in conformita con le norme stabilite e sono adeguati per il confronto con i valori dichiarati

di altri utensili testati in conformita con gli stessi standard. | valori dichiarati non sono adeguati alla valutazione dei rischi e possono essere inferiori ai valori
rilevati in determinati luoghi lavorativi. | reali valori di esposizione e il rischio di pericolo a cui il singolo utente & soggetto sono esclusivi e dipendono dal modo
incuila Igersona lavora, dal pezzo in lavorazione e dalla struttura dellarea di lavoro, nonché dai tempi di esposizione e dalle condizioni fisiche dell‘utente.
Noi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, non possiamo essere ritenuti responsabili per le conseguenze derivanti dall'uso dei valori dichiarati, anziché di valori
che riflettono I'esposizione effettiva, nella specifica valutazione di eventuali rischi in un luogo lavorativo su cui non abbiamo alcun controllo. Se non utilizzato
in modo idoneo, questo utensile pud provocare la sindrome da vibrazioni mano-braccio. Una guida UE alla gestione delle vibrazioni manobraccio si trova
all'indirizzo www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf. Si raccomanda I'adozione di un programma di controllo
sanitario finalizzato a individuare i primi sintomi di un‘eventuale esposizione alle vibrazioni, affinché sia possibile modificare le procedure di gestione e aiutare
a prevenire disabilita significative.

2. Tipo

« La presente rivettatrice é destinata all'inserimento di rivetti in tutti i materiali. Nessun altro utilizzo consentito. Solo per uso professionale.
« Si prega di leggere attentamente le istruzioni prima di avviare la macchina.

3. Istruzione di montaggio

« Sostituire e utilizzare I'estrattore a mandrino (n. 1) e I'incudine (n. 2) corretti in base alle dimensioni del dado del rivetto. 1) Rimuovere l'incudine (n. 2)
dall'utensile e il controdado (n. 3), I'anello di sicurezza (n. 15) e il piedistallo del muso (n. 13). 2) Spostare all'indietro il dispositivo di scorrimento (n. 63),
svitando il mandrino (n. 1). 3) Utilizzare il mandrino corretto rispetto alla dimensione del dado del rivetto e spostare nuovamente all'indietro il dispositivo di
scorrimento (n. 63), avvitando il mandrino come mostrato, quindi rilasciare il dispositivo di scorrimento (n. 63). 4) Montare anello di sicurezza (n. 15), piedistal-
lo del muso (n. 13), controdado (n. 3) e incudine (n. 2) nella sequenza inversa (fig. 01-05).

« Regolare la lunghezza del mandrino (n. 1) in modo che sporga dall'incudine in base alla lunghezza del dado del rivetto cieco posizionando il controdado (n.
3) e l'incudine (n. 2) avvitata sul mandrino (n. 1). La lunghezza della parte sporgente del mandrino non deve essere troppo lunga o corta in base al dado del
rivetto da regolare (fig. 06-07).

« Impostare la corsa dell'utensile in base al pezzo da lavorare. La corsa puo essere regolata di 1~7 mm (fig. 08-12).

4. Lubrificazione

« Utilizzare un lubrificatore di linea con olio SAE # 10 rettificato per due gocce al minuto. Se un lubrificatore di linea non puo essere utilizzata, aggiungere olio
motore pneumatico all'ingresso una volta al giorno (Fig.13).

« Applicare una goccia di olio per macchine all'estrattore a mandrino ogni 5.000 cicli.

5. Istruzioni per la manutenzione

« Mantenere I'attrezzo pulito e lontano da sostanze chimiche aggressive. Non lasciare I'attrezzo all’aperto.

« Eventuali danni conseguenti al non rispetto di quanto sopra indicato invalida la garanzia

« Non & necessario sostituire completamente I'olio. Controllare e rabboccare olio idraulico dopo circa 100.000 cicli se la corsa si reduce o un rivetto cieco non &
tirato completamente. Attenersi alle norme di sicurezza (Fig.14-18).

4\ Utilizzare esclusivamente olio idraulico (ISO VG22) approvato dal produttore. Nota: non utilizzare olio per freni.

6.Smaltimento

« Lo smaltimento di questa apparecchiatura deve seguire la legislazione del rispettivo paese.

« Tutte le attrezzature danneggiate, fortemente consumate o funzionanti in modo improprio DEVONO ESSERE MESSE FURI SERVIZIO.
« Far riparare solo da personale tecnico di manutenzione.

7. Dichiarazione di conformita

La Societa: Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tipo: Pneumatic Nut Riveter

Dichiara che il(i) prodotto(i): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Origine del prodotto: CHINA

& (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva sulla convergenza delle legislazioni degli Stati membri relative: - alle "Macchine® 2006/42/EC
(17/05/2006)

norma(e) armonizzata(e) applicabile(i): EN ISO 11148-1:2011

Nome e funzione del dichiarante: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Luogo e Data : Saint-Herblain, 19/11/2020
File tecnico disponibile dalla Sede Centrale europea Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain -
France
Copyright 2020, RODCRAFT
Tutti i diritti riservati. Qualsivoglia uso non autorizzato o copia del contenuto o di parte del contenuto & proibito. Questo vale in particolar modo per i marchi

registrati, le descrizioni dei modelli, i numeri delle parti e i disegni. Si avvisa che I'utilizzo di parti originali non & coperto da garanzia o da responsabilita per danni
causati da un prodotto difettoso.

Istruzioni originali



RC6758
Nederlands (Dutch) Pneumatische moer-klinkhamer

1.Technische gegevens

Vibratie
" i i " Luchtin- i uK i kt
Klinknagel Mondstuk Kracht &.Dia LxWxH | Luchtverbruik Jaat L. L, R .
ha
Model —x

(= — F B | =< O I

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[Ib] [Inch] [inch] i i
[mm] [mm] [N] kgl [mm] [mm] [NI/s] [mm] [dB(A)] | [dB(A)] [m/s?] |[m/s?]

max. druk 6,3 bar (90 ?(53
a, : Slagen per minuut, k Onzekerheid; L, Geluidsdruk dB(A), K , = K, = 3 dB Onzekerheid.

Verklaring van ruis en trillingen (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096 and EN 12096)
De opgegeven waarden zijn verkregen door laboratoriumtesten in overeenstemming met de verklaarde eisen en zijn geschikt voor vergelijking met de opgege-
ven waarden van andere tools die getest zijn volgens de normen. De opgegeven waarden zijn niet voldoende voor gebruik in risico-evaluaties en kunnen de
waarden gemeten in individuele werkplekken hoger zijn. De feitelijke blootstellingwaarden en het letselrisico ervaren door een individuele gebruiker zijn uniek
en hangen af van de manier waarop de gebruiker werkt, het werkstuk en de inrichting van de werkplek, maar ook van de duur van de blootstelling en fysieke
conditie van de gebruiker. Wij, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik van de opge-
ﬁeven waarden in plaats van de waarden van werkelijke blootstelling in een individuele risico-evaluatie op een werkpleksituatie waarover wij geen controle
ebben. Deze tool kan hand-arm vibratiesyndroom veroorzaken als gebruiksregels niet adequaat worden toegepast. Een EU richtlijn inzake het beheer van
hand-armtrillingen is te vinden op www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration |_nfofsheet701_11#3d_f Wij adviseren een beleid voor me-
dische controle voor het opsporen van vroege symptomen die betrekking kunnen hebben op blootstelling aan lawaai of trillingen, zodat de beleidsprocedures
kunnen worden gewijzigd om mogelijk schadelijke gevolgen in de toekomst te voorkomen.

2. Machinetype

« Dit klinknagelpistool is ontworpen voor het vastzetten van klinknagels in alle materialen.Andere toepassingen zijn niet toegestaan. Alleen voor professioneel
gebruik.

« Lees de instructies aandachtig door voordat u de machine start.

3. Montagehandleiding

+ Om de juiste doorntrekker (nr. 1) en aambeeld (nr. 2) te verwisselen en te gebruiken volgens de grootte van de klinkmoer. 1) Verwijder het aambeeld (nr. 2)
van het gereedschap en de borgmoer (nr. 3), de borgring (#15) en neussteun (#13). 2) Duw de schuif (nr. 63) terug terwijl u de doorn (nr. 1) eruit schroeft. 3)
Gebruik de juiste doorn voor de grootte van de klinkmoer, duw de schuif (nr. 63) weer terug, schroef de doorn erin zoals is afgebeeld en laat de schuif (nr. 63)
los. 4) Monteer de borgring (nr. 15), de neussteun (nr. 13), de borgmoer (nr. 3) en het aambeeld (nr. 2) in omgekeerde volgorde. (Fig. 01-05)

« Stel de lengte van de doorn (nr. 1) die uit het aambeeld steekt in volgens de lengte van de blinde klinkmoer door de borgmoer (nr. 3) en het aambeeld (nr. 2)
op de doorn (nr. 1) te schroeven. Stel de uitstekende lengte van de doorn nooit te lang of te kort in op basis van de klinkmoer. (Fig. 06-07)

« De gereedschapsslag moet worden ingesteld op basis van het werkstuk. De slag kan 1~7 mm worden aangepast (Fig. 08-12).

4. Smering

« Gebruik een olienevelaar met SAE #10 olie, afgesteld op twee druppels per minuut. Als een olienevelaar niet kan worden gebruikt, voeg eenmaal daags
luchtmotorolie aan de inlaat toe.

« Breng elke 5.000 cycli een druppel machineolie aan op de doorntrekker.

5. Onderhoudsinstructies

« Houd het gereedschap schoon en voorkom contact met agressieve chemicalién. Het apparaat niet buiten laten liggen.

« Schade veroorzaakt door het negeren van dit voorschrift wordt niet gedekt door de garantie.

& Een volledige vervanging van de olie is niet nodig! Controleer en vul de hydraulische olie als het niveau na 100,000 cycli vermindert of een blindklinkmoer
niet volledige aangetrokken wordt. Neem de voorzorgsmaatregels in acht (Fig.14-18).

/& Gebruik uitsluitend hydraulische olie (ISO VG22) aanbevolen door de fabrikant. Let op: Gebruik nooit remolie.

6.Verwijdering

« De verwijdering van deze apparatuur moet de wetgeving van het desbetreffende land volgen.

« Alle beschadigde, versleten of slecht functionerende apparatuur moet buiten bedrijf worden gesteld.
* Reparatie alleen door technisch onderhoudspersoneel.

7. Verklaring van conformiteit

De firma, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Machinetype: Pneumatic Nut Riveter

Verklaart hierbij dat het (de) produkt(en): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Herkomst van het product: CHINA

in overeenstemming is (zijn) met de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende:
“machines” 2006/42/EC (17/05/2006)

geldige geharmoniseerde norm(en): EN ISO 11148-1:2011

Naam en Functie van de opsteller: Pascal Roussy (R&D Manager) SF "
Plaats en datum: Saint-Herblain, 19/11/2020
Technisch bestand is verkrijgbaar van het EU-hoofdkwartier. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Alle rechten voorbehouden. Onbevoegd gebruik of kopiéren van de inhoud of een deel daarvan is verboden. Dit geldt in het bijzonder voor handelsmerken,

modelbenamingen, onderdeelnummers en teken. Gebruik uitsluitend goedgekeurde onderdelen. Schade of storingen, veroorzaakt door het gebruik van niet-
goedgekeurde onderdelen, worden niet door de.

Originele instructies



RC6758

pycckuii asbik (Russian) MHeBMaTMUecknin opex Pueetep

1.TexHMYecKkne XxapaKTepUCTUKU

BHyTpeHHuit |FabapuTHble 3sykoBoe MowHocTb
3aknenka Hacaaka Cuna Bec Pacxon y Bryck Aaenexue 3ByKa Bubpaumn
wnawra | LxWxH Bosayxa L Lun a, [ k
= F | =< O Il
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11
[au] [u] IN] Ub] | law#n]lanh] (NUs) laml | (2B | [aB @I [owe? )|we?]
[k 1] [mM] [mM]

Makc. aaeneHve 6,3 6ap (90 dyHT/kB. AtoNM)

ah : Ypapos B MuHyTy, k HenasecTHo; LpA 3sykoBoe faenexue dB(A), KnA = Ky = 3 dB HenssectHo.

3anBneHHbIe WYMOBbIe U BUGpaLMOHHbIe xapaktepucTtukm (ISO 15744 and 1ISO 20643 and EN 12096)

OTu 3asBeHHbIe NapameTpbl, NMOMnyYeHHbIE MPU UCMbITAHNAX B TAGOPaTOPHbIX YCNOBUSIX COMACHO yKa3aHHbIM CTaHAapTaM, MPUIoAHbI M5 CPaBHEHNS

C 3asiBMIEHHbIMU XapaKTepUCTUKaMM [PYriX MHCTPYMEHTOB, TECTUPOBAHHBIX MO TEM e cTaHaapTaMm. 3asiBneHHble napameTpbl He NPUroAHbI ANs
MCMONb30BaHWS! B OLIEHKaX pyCka, a napameTpbl, N3MepeHHble Ha MHAMBUAYarbHbLIX paBounx MecTax, MoryT UMETb Gonee BbICOK/E 3HaUEHNs.
dakTuyeckue napameTpbl BOAENCTBUS U PUCK NPUYMHEHUS BPEAA OTAEMbHBLIM NINLAM HOCST MHAVBUAYANbHBIA XapaKkTep 1 3aBUCST OT NpUeMoB paboTbl,
obpabaTbiBaeMoit 3aroToBkI M 0cobeHHoCTel paboyero MecTa, a Takke OT ANUTENbHOCTM BO3AEMCTBUA N (DM3MYECKOro COCTOAHUS nonb3osaTens. Hawa
komnaHus, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a NOCNEACTBUS MCMOMb30BaHUs 3asiBIIEHHbIX NapaMeTpoB BMECTO NapameTpoB,
oTpaxaroLyx (pakTU4eckoe BO3AECTBUE, B OLIEHKE prcKa B CUTyaL|u, KOTopasi CO3aeTcst Ha MHAVBIUAYanbHOM paboyem MecTe 1 KoTopasi HaxoanuTCst
BHe Hallero KOHTponsi. [pu HenpaBunbHOM paBoTe C 3TUM UHCTPYMEHTOM OH MOXET Bbi3BaTb BUGPALIMOHHDBIN CUHAPOM KUCTU pyku. YkasaHus EC no
CHWKEHNI0 BUGPALMOHHOTO CUHAPOMA KUCTU PyK MOXHO HalT Ha www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf.
MbI pekoMeHyeM NporpamMmy KOHTPOIsi COCTOSIHUSI 3A0POBbS, KoTopasi 06ecneynBaeT paHHee 06HapyXeHWE CUMMTOMOB BPEAHOTO BO3AENCTBUS LLyMa U
BUGpaLIMM, NO3BONAA CBOEBPEMEHHO NEPECMOTPETL NPOoLeayPbI PYKOBOACTBA paboTamu, 4ToGLI NPeAoTBPaTUTL yXYALIEHe 300poBbS B ByayLuem.

2. Tun(k1) o6opyaoBaHUA

. ﬂaHHbII;I KrienanbHbIi MONOTOK NpeHasHa4eH ans B6MBaHWS Knenok B nobbie MaTepmanbLD,pyroe ncnonb3oBaHe 3anpeLyeHo. ﬂ]‘lﬂ I'Iqu)eCCMOHaJ'IbHOI’O
NPUMEHEHUS.

. I'Io»(anyﬁlCTa, BHUMATErbHO NPOYTUTE MHCTPYKUWIO Nepea 3anyCkoM UHCTPYMEeHTa.

3. UHCTpyKuMA no ycTaHOBKe

Kak 3ameHWTb 1 MCMoMnb30BaTh NPaBUbHbIA CbeMHUK OnpaBok (#1) v NATy (#2) B COOTBETCTBUM C pa3MepoM 3aknenoyHoi rainku. 1) Masnekute naty (#2) na
WNHCTPYMEHTa 1 KOHTpraiiky (#3), cTonopHoe konbLo (#15) u onopy HocoBoit aetanu (#13). 2) OTTaHWTe Hasag 3aaBUXKKY (#63) n OTBUHTUTE onpaBky (#1).

3) Wcnonbayite Haanexallyto onpasky B COOTBETCTBUW C pa3MepOM 3aKnernoyHON railkv, 3aABUHLTE Ha3aj 3a[BuxKKy (#63), 3aTem NpUBMHTUTE ONpaBky,
KaK nokasaHo, 1 oTrycTuTe 3aaBuxky (#63). 4) cobepute cTonopHoe konbLo (#15), onopy HocoBoi aetanu (#13), koHTpraiiky (#3) n naty (#2) B o6paTHoit
nocneposatensHocTy. (Puc.01-05)

Kak HacTponTb AnuHy BbicTyna onpasku (#1) N3 NATbI B COOTBETCTBUM C ANVHOM NOTAMHOM 3aKNenoYHON raikv nyTem yCTaHOBKM KOHTPranku (#3) u nathbl (#2
MPUBMHYEHHBIX Ha onpasky (#1). BeICTyn onpaBku HUKOrAa He AOMKEH BbiTb CINLIKOM ANWHHBLIM UMW CALLKOM KOPOTKUAM MO OTHOLLEHWIO K YCTaHaBNMBaeMo
KoHTpraike. (Puc. 06-07)

Xopa UHCTpYMeHTa HeobXoanMO HacTPOUTL B COOTBETCTBUM C 0GpabaTbiBaeMblM U3fenem. Xoa MOXHO OTperynuposath Ha 1~7 mm (Puc. 08-12).

)
"

IS

. Cmaska
WcnonbayiiTe MacneHKy Ans nHeBMonuHuii ¢ macnom SAE # 10, HacTpoeHHyIo Ha [iBe Kannu B MUHYTY. ECnv HET BO3MOXHOCTH UCMONb30BaTb MacneHky Ans
MHEeBMONUHUI, fo6aBnsiTe BO BNYCK Macro Ans NTHEBMOABUraTeneit oaunH pas B AeHb (Fig.13).

« HaHocuTe ofHy Kanmnio MalMHHOTO Macna Ha CbeMHUK onpasku kaxable 5000 umknos.

5. UHCTPYKLMS NO TEXHUYECKOMY O06CNyKMBaHUIO

+ HeoGxoaumo coaepkaTb UHCTPYMEHT B YACTOTE W He NofBepraTb BO3AEACTBUIO arpECCUBHBIX XMMUYECKUX BELLECTB. He oCTaBMsNTE €ro Ha OTKpLITOM
BO3/lyXe.

B cryyae noBpexgeHuii, Bbi3BaHHbIX HEBLINIOMHEHNEM 3TOr0 TPeGOBaHWS, rapaHTUst IBNSIETCS! HEAECTBUTENBHO

A\ MonHas cmeHa macna He sBsieTcs Heobxoaumoii! MNMpoBepsiiTe ypoBeHb rMAPaBIMYECKON XUAKOCTU 1 JonuBanTe ee, ecnv npubn. yepes 100000 unknos
YMeHbLUMach MOLLHOCTb WM 3aknenka BCTaBSETCS HE NOMHOCTL. CobntoaaiiTe TexHuky 6esonacHocTu (Fig.14-18).

VAN Wcnonb3yitTe TonbKo ruapaBnnyeckyto xuakocTsb (ISO VG22), opo6peHHyto npoussoautenem. O6paTtute BHMMaHue: 3anpelaeTcs UCNONbL30BaTh
TOPMO3HY0 XMUAKOCTb.

6.YTunusaums

* YTUnusaums [aHHoro 06opyaoBaHus OMKHa COOTBETCTBOBATL 3aKOHOATENbCTBY COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbI.

«+ Bce NoBpexaeHHbIe, CUIbHO MBHOLIEHHbIE UK HenpaBuibHO paboTatowme YCTPOVCTBA JOSMKHbI BbITh BLIBEAEHbLI U3 SKCMNYATALMN.
* PeMOHT TONbKO NepCcoHanoM TeXHUYECKOro o6CyXXUBaHUA.

7. Deknapauus cooTBeTCTBUA

Mbi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tun(bl) o6opyaosaHus: Pneumatic Nut Riveter

3asBnsem, Yto npoaykums: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Mpowucxoxaerve npopykta: CHINA

COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM AnpekTUB EBponeiickoro CoBeTa OTHOCUTENBHO 3aKOHOAATENBCTB CTPaH-y4acTHUL no: "MalunHHomMy o6opyfaosaHuo” 2006/42/

EC (17/05/2006)

NpUMeHsieMble CornacoBaHHble Hopmbl: EN ISO 11148-1:2011

Ddamunus 1 gonmkHocTb cocTaButens: Pascal Roussy (R&D Manager)

MecTto u gata: Saint-Herblain, 19/11/2020
TexHu4eckuin AOKYMEHT JoCTyneH B rmaBHom ocuce EBponeiickoro Cotosa. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273
44800 Saint Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Bce npaBa 3awuieHbl. Besikoe HeCaHKLMOHMPOBaHHOE UCTIONb30BaHNE I KOMMPOBaHUE BCETO UM YacTU HACTOSILLEro IOKYMEHTa 3anpetlyaeTcs. ToT 3anpeT
PacnpoCTPaHSeTCA B HaCTHOCTW Ha TOBAapHbIE 3HakK, 0603HaYeHUst Mofeneii, KaTanoxHble HoMepa 1 YepTexu. MicnonbayiTe ToNbKo yTBepXAeHHbIe AeTanu.
Ha nioBble NoBpexaeHns Unn HeMCNPaBHOCTU U3-3a NMPUMEHEHUSI HeaBTOPU3OBaHHBIX IETaneli He PacnpoCTpaHAETCs AeiCTBUE rapaHTM Unu obs3aTenscTea
OTBETCTBEHHOCTY 3a NPOAYKLIMIO.

OpI/II'I/IHaJ'IbHaSI WHCTPYyKUMS No akcnnyataumm



RC6758
Pneumatisk mutterrivare

@ Svenska (Swedish)

1.Tekniska data

Vibrationer
Nit Munstyck Kraft | Vikt Mitt || tsrbrukning | Luftintag | "YY< L
i unstycke raf i LxWxH uttforbrukning | Luttintag Loa Lua a k
s
Modell m

o= gy () = G|

1 2 3 2 5 6 7 8 o v
o] [tum] ftum.] 1| [m/s?
o] mm] N o i ] [Ns] [mm] [dB(A)] | [dB(A)] | [m/s?]|[m/s?]

max. tryck 6,3 bar (90 psi) .
a, : Slag per minut, k Osakerhet; L, Ljudtrycksniva dB(A), K, = K,,, = 3 dB Osakerhet.

Deklaration av buller och vibrationer (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096) L o

Dessa deklarerade varden erholls genom laboratorietypprovning i enlighet med de angivna standarderna och &r lampliga for jamforelse med deklarerade
vérden for andra verktyg som testats i enlighet med samma standarder. Dessa deklarerade vérden &r inte tillréckliga for anvéndning i riskbedémningar, och
varden som uppmatts pa enskilda arbetsplatser kan vara hégre. De faktiska exponeringsvérdena och risken for skada som en enskild anvandare kan erfara ar
unika och beror pa hur anvandaren arbetar, arbetsstyckets och arbetsplatsens utformning, liksom pa exponeringstiden och halsotillstandet hos anvandaren.
Vi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, kan inte hallas ansvariga for konsekvenserna av att de deklarerade vérdena anvands istéllet for varden som speglar
den faktiska exponeringen vid en individuell riskbedbmninq pa en arbetsplatssituation som vi inte har nagon kontroll éver. Detta verktyg kan orsaka hand-arm-
vibrationssgndrom om dess anvandning inte kontrolleras tillréckligt. En EU-guide for hantering av hand-arm-vibrationer finns p& www.pneurop.eu/uploads/do-
cuments/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf. Vi rekommenderar ett program for hélsokontroll for att upptécka tidiga symptom som kan ha med
exponering for buller eller vibrationer att géra, sa att arbetsledningsprocedurer kan modifieras for att forhindra framtida skador.

2. Maskintyp
« Denna nitpistol &r avsedd for fastsattning av nitar i alla typer av material.Ingen annan anvéandning &r tillaten. Endast for professionell anvandning.
« Lés instruktionerna noggrant innan du startar maskinen.

3. Monteringsinstruktioner

« Byte och anvandning av ratt dorndragare (1) och mothall (2) beroende pa nitmutterns storlek. 1) Ta bort mothallet (2) fran verktyget och lasmuttern (3),
lasringen (15) och nospiedestalen (13). 2) Skjut tillbaka glidelementet (63) och skruva loss dornen (1). 3) Anvand ratt dorn for nitmutterdimensionen och skjut
tillbaka glidelementet (63) igen. Skruva sedan dornen enligt beskrivningen och slépp glidelementet (63). 4) Montera lasringen (15), nospiedestalen (13),
lasmuttern (3) och mothallet (2) i omvand ordning. (Fig. 01-05)

Stall in langden pa dornen (1) sa att den sticker ut ur mothallet motsvarande blindnitmutterns langd, genom positionering av lasmuttern (3) och mothallet (2)
som ér fastskruvade pa dornen (1). Lat aldrig dornen sticka ut for langt eller for kort utan anpassa alltid till den nitmutter som anvands. (Fig. 06-07)
Verktygets slaglangd ska stéllas in efter arbetsstycket och slaglangden kan justeras 1~7 mm (Fig. 08-12).

4. Smorjning

« Anvand en luftledningssmérjning med SAE #10-olja, justerad till tva droppar per minut. Om en luftledningssmérjning inte kan anvandas, fyll pa motorolja i
inloppet en gang varje dag (Fig.13).

« Applicera en droppe maskinolja pa dorndragaren var 5000: e cykel.

5. Underhallsinstruktioner

« Hall verktyget rent och borta fran fratande kemikalier. Ldmna inte verktyget utomhus.

« kador som uppstar till féljd av att detta inte foljs tacks inte av garantin

« Ett komplett oljebyte &r inte nédvandigt! Kontrollera och fyll upp hydraulikoljans nivéa efter ca 100,000 cykler, om hastigheten minskat eller om en blindnit inte
dragits ur ordenligt. Observera sakerhetsforeskrifterna (Fig.14-18).

/& Anvind endast hydraulikolja (ISO VG22) godkind av tillverkaren. Vanligen notera: Anvind aldrig bromsvitska.

6.Bortskaffande

« Avyttringen av denna utrustning maste félja lagstiftningen i respektive land.
« Alla skadade, hart slitna eller felaktigt fungerande enheter maste tas ur drift.
* Reparation far endast utforas av teknisk underhallspersonal.

7. Deklaration om 6verensstammelse

Vi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Maskintyp: Pneumatic Nut Riveter

Forklarar att maskinen: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Produktens ursprung: CHINA

Overensstammer med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande : "maskiner” 2006/42/EC (17/05/2006)
tillampliga harmoniserade standarder: EN 1ISO 11148-1:2011

Utfardarens namn och befattning: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Plats & datum: Saint-Herblain, 19/11/2020
Teknisk fil tillgénglig fran EU:s huvudkontor. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Alla rattigheter férbehalls. All icke auktoriserad anvandning eller kopiering av innehallet eller del dérav ar forbjudet. Detta galler speciellt fér varumarken,
modellbenédmningar, artikelnummer och ritningar. Anvand andast auktoriserade delar. All skada eller felaktig funktion orsakat av anvandning av icke
auktoriserade delar tacks ej av garanti eller produktansvarighet.

Originalinstruktioner



) RC6758
Dansk (Danish) Pneumatisk mutterrivare

1.Tekniske Data

Vibration
R Indre slange Mal N Lydtryk Ly
Nitte Dyse Kraft Vagt diameter | Lx W x H Luftforbrug Luftindtag L [
oA ahd k
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
from) frmi N ol | Lommer] | ftommer] Nis) (mm] [9B(A)] | O e
[kg] [mm] [mm]

maks. tryk 6,3 bar (90 psi)

a, : Slag per minut, k Usikkerhed; L , Lydtryk dB(A), K, = K, = 3 dB Usikkerhed.

Bekendtgarelse for stoj og vibrationer SISO 15744 and 1SO 20643 and EN 12096)

De opgivne veerdier blev malt ved tests i et laboratorium i henhold til de opgivne standarder, og kan sammenlignes med data for andre veerktgjer testet i
henhold til samme standarder. De opgivne data er ikke tilstreekkelige til brug ved risikovurderinger, og veerdier malt pa individuelle arbejdspladser kan veere
hgjere. Den aktuelle pavirkning og risiko for skader der opleves af en individuel bruger er unik, og afheenger af den made brugeren arbejder, det bearbejdede
emne, arbejdspladsens indretning, samt tiden for pévirknlrzgen og brugerens fysiske kondition. Vi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, kan ikke holdes ansvar-
lig for konsekvenserne ved anvendelse af de opgivne veerdier, i stedet for de veerdier der viser de aktuelle pavirkninger, ved individuelle risikovurderinger for
arbejdspladser, som vi ikke har kontrol over. Dette veerktoj kan forarsage hand-arm vibrationssyndrom, hvis det ikke er handteret korrekt. En EU-vejledning
vedrgrende hand-arm vibrationer findes p4 www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet 0111.pdf Vi anbefaler et program for
helbredsovervagning for at afslgre tidlige symptomer, der kan hidrgre fra pavirkninger af stgj og vibrationer, séledes at arbejdsprocedurer kan tilpasses for at
forhindre fremtidige pavirkninger.

2. Maskintype
« Denne nittepistol er beregnet til at indseette nitter i alle typer materialer. Ingen anden form for anvendelse er tilladt. Kun til professionel brug.
« Lees vejledningen omhyggeligt, for maskinen startes.

3. Montage

« Udskiftning og valg af korrekt udtraekker til doren (#1) og ambolten (#2) i henhold til stgrrelsen pa nitten. 1) Fjern ambolten (#2) fra redskabet samt lasemagtrik-
ken (#3), laseringen (#15) og neesepedestalen (#13). 2) Skub skyderen tilbage (#63) imens du skruer doren (#1) ud. 3) Anvend den korrekte dor som svarer i
starrelsen til nitten, og skub skyderen (#63) tilbage igen. Skru doren i som vist, og frigiv derefter skyderen (#63). 4) monter laseringen (#15), naesepedestalen
(#13), lasematrikken (#3) og ambolten (#2) i omvendt raekkefalge. (Fig.01-05)

« Leengden af doren (#1) kan indstilles sa den rager ud af ambolten i henhold til l&zngden pa nitten ved placering af lasemetrik (#3) og ambolt (#2), som er
paskruet doren (#1). Leengden af doren som rager udenfor ambolten ma aldig indstilles sa den er for lang eller for kort i forhold til den nitte der skal benyttes.
(Fig.06-07)

« Slagleengden skal indstilles efter arbejdsemnet, og kan indstilles 1~7 mm (Fig.08-12).

4. Smering

« Brug en luftledningssmereapparat med SAE # 10 olie, justeret til to draber i minuttet. Hvis der ikke kan anvendes en luftledningssmereapparat, Iufttilfer
motorolie til indlgbet en gang om dagen (Fig.13).

« Pafgr en drabe maskineolie pa dorntreekkeren hver 5.000 cyklusser.

5.Vedligeholdelsesinstruktioner

« Hold veerktejet rent og vaek fra aggressive kemikalier. Efterlad ikke vaerktgjet udenders.

« Skader, som opstar hvis ikke det efterleves, daekkes ikke under garantien.

« Et komplet olieskift er ikke nedvendigt! Tjek og pafyld den hydrauliske olie efter ca. 100.000 forlab, hvis slagleengden formindskes, eller hvis en blindnitte ikke
traekkes fuldt ud. Vaer opmaerksom pa sikkerhedsforanstaltningerne (Fig.14-18).

/& Anvend kun hydraulisk olie (ISO VG22), som er godkendt af fabrikanten. Bemaerk: Brug aldrig bremsevaske.

6.Bortskaffelse

« Bortskaffelsen af dette udstyr skal fglge lovgivningen i det pageeldende land.

« Alle beskadigede, slidte eller forkert fungerende enheder SKAL tages ud af drift.
* Reparation kun af isk vedligeholdel: I

7. Overensstemmelseserklaring

Vi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Maskintype: Pneumatic Nut Riveter

erklaerer at produktet/produktene: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Produktets oprindelse: CHINA

er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. tiinaermelse mellem medlemslandenes love for: "Maskiner" 2006/42/EC (17/05/2006)
geeldende harmoniserede standard(er): EN ISO 11148-1:2011

Udstederens navn og stilling: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Sted & Dato : Saint-Herblain, 19/11/2020
Teknisk fil er tilgeengelig fra Eu's hovedkvarter Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Alle rettigheder forbeholdes. Al uautoriseret brug eller kopiering af indholdet eller dele deraf er forbudt. Dette geelder specielt varemaerker, modelangivelser,
reservedelsnumre og tegninger. Brug kun autoriserede reservdele. Skade eller funktionsfejl, som er forarsaget af anvendelse af uautoriserede dele, er ikke
daekket af nogen garanti eller produktansvar.

Oprindelige anvisninger



. RC6758
Norsk (Norwegian) Pneumatisk mutterriveter

1.Tekniske data

Vibrasjoner
Innvendig | Dimensjon . Lydtrykk Ly
Nagle Dyse Kraft Vekt slangedia. | LxW x H Luftforbruk Luftinntak L [
oA ahd k
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[mm] [mm] N] [Ib] [tomme] [tomme.] INUs] [mm] [dB(A)] | B | (s sy
[kg] [mm] [mm]

maks. trykk 6,3 bar (90 Esi?1

a, : Slag per minutt, k sikkerhet ; L, Lydtrykk dB(A), K, = K,,, = 3 dB Usikkerhet.

Samsvarserklaarin%for stoy og vibrasjonsutslipp (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

De angitte verdiene ble oppnadd i tester som brukes i laboratorier i henhold til oppgitte standarder o?_ kan benyttes ved sammenligning med o_pp?_itte verdier
for annet verktgy som er testet i henhold til de samme standardene. Disse oppgitte verdiene er ikke tilstrekkelige til risikovurderinger, og verdimalinger pa
den enkelte arbeidsplass kan vaere hgyere. De faktiske eksponeringsverdiene og risiko for skade som oppleves av en enkelt bruker er unike og avhenger
bade av maten vedkommende arbeider, arbeidsstykket og arbeidsplassens utforming og eksponeringstid og brukerens fysiske tilstand. Vi, RODCRAFT PNEU-
MATIC TOOLS, kan ikke holdes ansvarlige for konsekvenser av bruk av de oppgitte i stedet for verdier som reflekterer faktisk eksponering i en individuell
risikovurdering i en arbeidssituaﬂ'on pa arbeidsplasser som vi ikke har kontroll over. Verktgyet kan forarsake hénd/armvibras{onss ndrom hvis bruken ikke er
tilfredsstillende kontrollert. En EU-veiledning for kontroll av h_énd/armvibras{on finnes pa www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_
info_sheet_0111.pdf. Vi anbefaler at bedriftshelsetjenesten gjennomfarer et program for & avdekke tidlige tegn pa vibrasjonseksponering, slik at prosedyrene
kan endres for & bidra til & unnga fremtidige skader.

2. Maskintype
« Luftnaglepistolen er beregnet pa & fere nagler inn i alle materialer. Bare for profesjonell bruk.
« Vennligst les bruksanvisningen neye for du starter maskinen.

3. Monteringsinstruksjon

« For a bytte og bruke riktig dorntrekker (#1) og ambolt (#2) i henhold til sterrelsen pa nagelmutteren. 1) Fjern ambolten (nr. 2) fra verkteyet og lasemutteren

(nr. 3), holderingen (nr. 15) og nesestativet (nr. 13). 2) Skyv skyveknappen (#63) mens du skrur ut doren (#1). 3) Bruk riktig dorn med nagelmuttersterrelse og
skyv glidebryteren (#63) igjen, folg deretter skruen som vist, og lesn deretter glidebryteren (#63). 4) monter holderingen (nr. 15), nesestativet (nr. 13), lasemut-
teren (nr. 3) og ambolten (nr. 2) i motsatt rekkefalge. (Fig.01-05)

For & stille inn lengden pa doren (nr. 1) til & stikke ut av ambolten i henhold til blindnagelens lengde ved a plassere lasemutteren (nr. 3), og ambolten (nr. 2)
skrudd pa doren (nr. 1). Still aldri doren slik at den stikker langt eller for kort ut i henhold til nagelmutteren som skal stilles inn. (Fig.06-07)

Verktoyslag skal stilles inn i henhold til arbeidsstykket, og slag kan justeres 1 ~ 7 mm (Fig.08-12).

4. Smering
+ Bruk luftsmarer med SAE # 10 olje, justert til to draper per minutt. Hvis luftsmarer ikke kan brukes, fyll luftmotorolje i innlapet en gang om dagen (Fig.13).
« Pafgr en drape maskinolje pa dornetrekkeren hver 5.000 sykluser.

5.Vedlikeholdsintrukjsoner

« Hold verktayet rent og unna aggressive kjemikalier. Ikke forlat verkteyet utenders.

« Skader pa grunn av ikke-samsvar blir utelukket av garantien.

AEt fullstendig oljeskift er ikke ngdvendig! Kontroller og fyll opp hydraulikkolje etter ca 100 000 sykluser stempelslag reduseres eller en blindnagle ikke er
fullstendig avfyrt. Legg merke til sikkerhetsforholdsreglene (Fig.14-18).

/& Bruk kun hydraulikkolje (ISO VG22) som er godkjent av produsenten. Merk deg: Bruk aldri bremsevaske.

6.Avhending

« Avhending av dette utstyret ma falge lovgivningen i det aktuelle landet.
« Alle skadde, slitt eller feilfungerende enheter MA TAS UT AV DRIFT.

* Repareres kun av teknisk vedlikeholdspersonell.

7. Samsvarserklaering

Vi:Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Maskintype: Pneumatic Nut Riveter

Erkleerer at produktet/produktene: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Produktets opprinnelse: CHINA

er i overensstemmelse med kravene i direktiver vedr. tiinaermelse mellom medlemslandenes lover for: «Maskiner» 2006/42/EC (17/05/2006)
Harmoniserende standarder som er anvendt: EN I1ISO 11148-1:2011

Utsteders navn og stilling: Pascal Roussy (R&D Manager) SF "
Sted og dato: Saint-Herblain, 19/11/2020
Teknisk fil er tilgjengelig fra EU-hovedkontoret. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT
Med enerett. Uautorisert bruk eller ettertrykk av innholdet eller deler av dette, er forbudt. Dette gjelder seerlig varemerker, modellbetegnelser, delenumre og
tegninger. Bruk bare originaldeler. Skade eller funksjonsfeil forarsaket av at det er brukt uoriginale deler dekkes ikke av garantien eller produktansvar.

Opprinnelige instruksjoner



S RC6758
@ Suomen kieli (Finnish) Pneumaattinen mutteriniitin

1.Tekniset tiedot

As . Térind
. Aia i anen voim-
Niitti Suutin Voima Paino |Siséletkun @ Ulkomitat limankulutus IIm?'n' =nenpaine akkuus
LxWxH tuloliitin L L
PA WA a, k

“o= [ r B0 = 38 0 @

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

[Ib] [tuuma] [tuuma.]
[mm] [mm] IN] tkel ] [mm] [NI/s] [mm] [dB(A)] | [dB(A)] | [m/s?] |[m/s?]

suurin paine 6,3 bar (90 psi) L .
a,: Iskuja minuutissa, k Epévarmuus; L, Aanenpaine dB(A), K , = K,,, = 3 dB Epavarmuus.
Melupédsto- ja vardhtelyvakuutus (ISO 15744 and I1ISO 20643 and EN 12096) N
Tassa ilmoitetut arvot on 'saatu mainittujen normien mukaisi laboratoric ja niité voidaan verrata samojen normien mukaisesti testattujen muiden

tyokalujen ilmoitettuihin arvoihin. limoitetut arvot eivéat sovellu riskien arviointiin, ja yksittaisissé tyopisteissa mitatut arvot voivat olla selosteessa mainittuja
arvoja suuremmat. Todelliset altistusarvot ja yksilédn kohdistuvat haitalliset vaikutukset ovat yksildllisid. Ne riippuvat t oskentelé/tavasta, tydstettavasta
kappaleesta, tydbaseman rakenteesta, altistusajasta ja kayttajan terveydentilasta. Sen vuoksi RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS ei voi olla vastuussa tassa
ilmoitettujen arvojen kaytosta (todellisten altistusarvojen sijasta) Kﬁf;isteessé vallitsevan yksilSllisen riskin méaarittdmiseen ja siita aiheutuvista seuraamuksista
olosuhteissa, joihin emme voi milldan tavalla vaikuttaa. Tama tyokalu saattaa aiheuttaa kaden ja kasivarren HAV-oireyhtymén ellei sita kayteta ohg'eiden mukai-
sesti. EU-ohje HAV-oireyhtymén kasittelemiseksi Idytyy osoitteesta www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf
Suositamme saanndllisia terveystarkastuksia térindaltistuksen aiheuttamien, tarinésairauteen viitt: n oireiden h: niseksi ajoissa, jotta tydnohjauksella
ja tydymparistoon vaikuttavilla toimilla voidaan estaé oireiden paheneminen tulevaisuudessa.

2. Koneen tyyppi (tyypit)
« Tama niittipistooli on tarkoitettu kaikkien materiaalien niittaamiseen.Kaytté muuhun tarkoitukseen on kielletty. Vain ammattikéyttoon.
« Lue ohjeet huolellisesti ennen koneen kaynnistamista.

3. Asennusohje

« Tuurnan ulosvetdjan (#1) ja karan (#2) vaihtaminen ja oikea kayttd niittimutterin koon mukaan. 1) Irrota kara (#2) tyckalusta ja lukkomutteri (#3), kiinnikeren-
gas (#15) ja karjen jalusta (#13). 2) Tyonna tyonninté (#63) taaksepain samalla, kun ruuvaat tuurnan (#1) irti. 3) Kayta oikean kokoista niittimutterin tuurnaa ja
tyénna tyonninta (#63) taas taaksepain. Ruuvaa sen jéalkeen tuurna kuvassa naytetylla tavalla ja vapauta sitten tydnnin (#63). 4) Kokoa kiinnikerengas (#15),
karjen jalusta (#13), lukkomutteri (#3) ja kara (#2) painvastaisessa jarjestyksessa. (Kuva 01-05)

« Tuurnan (#1) pituuden asettaminen tydntyméaan ulos karasta niittimutterin pituuden mukaan asettamalla lukkomutteri (#3) ja kara (#2) kiinniruuvaamalla
tuurnaan (#1). Ala koskaan aseta tuurnaa tydntymaéan ulospain liian pitkélle tai liian lyhyelle asetettavan niittimutterin mukaan. (Kuva 06-07)

« Tyokalun isku tulee asettaa tydkappaleen mukaan ja iskun voi sdataa 1-7 mm (kuva 08-12).

4. Voitelu
« Kayta SAE #10 -6ljylla varustettua iimalinjan voitelulaitetta, joka on séadetty kahteen pisaraan minuutissa. Jos ilmalinjan voitelulaitetta ei voida kayttaa, lisaa

syo6ttdon moottoridliyé kahdesti paivassa (Fig.13).
« Lisaa yksi tippa konedljya karan ulosvetajalle 5000 syklin vélein.

5. Huolto-ohjeet

- Pidé& tydkalu puhtaana ja pois syévyttévien kemikaalien laheisyydesta. Ala jata tydkalua ulos.

« Takuu ei korvaa ohjeen seuraamatta jattamisesta aiheutuneita vahinkoja.

@Téydellinen oljynvaihto ei ole tarpeen! Tarkasta ja lisda hydraulioljya, jos noin 100.000 syklin jélkeen liikematka pienenee tai sokea niitti ei tule taysin vedetyk-
si. Huomioi turvallisuusohjeet (Fig.14-18).

/& Kayta vain valmistajan hyviksymaa hydraulisljya (ISO VG22). H :Al3 koskaan kiyté jarr

6.Havittdminen

« Taman laitteen havittdmisessa tulee seurata asianomaisen maan lainsaadannén maarayksia.

« Kaikki vahingoittuneet, pahoin kuluneet tai heikosti toimivat laitteet ON POISTETTAVA KAYTOSTA.
« Korjauksen saa suorittaa vain koulutettu huoltohenkil6sto.

7. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Me, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Koneen tyyppi (tyypit): Pneumatic Nut Riveter

Vakuutamme, etta tuote (tai tuotteet): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Tuotteen alkupera: CHINA

noudattaa neuvoston direktiiveja ja jasenmaiden lainsdadéntda koskien koneita. 2006/42/EC (17/05/2006)
sovellettavat harmonisoidut standardit: EN 1ISO 11148-1:2011

Julkaisijan nimi ja asema: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Paikka ja aika: Saint-Herblain, 19/11/2020
Tekniset tiedostot ovat saatavana EU-alueen paékonttorista. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon luvaton kayttd tai kopiointi kokonaan tai osittain on kielletty. Tama koskee erityisesti tavaramerkkeja, mallinimikkeita,

osanumeroita ja piirustuksia. Kayta vain alkuperaisia varaosia. Takuu tai tuotevastuu ei kata vahinkoja, jotka ovat syntyneet kaytettdessa muita kuin alkuperéisia
varaosia.

Alkuperéiset ohjeet



i RC6758
Portugués (Portuguese) Riveter de porca pneumatica

1.Dados Técnicos

Poténcia de Vibragéo
i Dia. tubo | Dimensées Entrada [Pressdo sonora
Rebite Bocal Forga Peso interno LxWxH Consumo de Ar de ar L Som
oA Lua a K
ha
Modelo I m F i @ : i:é - p—
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1b] legad: legada.
! o) N e | P o] o | (o8 | Bl |1 [imis]

pressdo max. 6,3 bar (90 psi)
ah : Golpes por minuto, k Incerteza; L, Presséo sonora dB(A), K, = K,,, = 3 dB Incerteza.

Declaragao de ruido e emisséo de vibragdes (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Os valores declarados foram obtidos por testes de tipo laboratorial de acordo com as normas indicadas e sdo adequados para a comparagéo com os valores
declarados de outras ferramentas testadas de acordo com as mesmas normas. Estes valores declarados né&o séo adequados para a utilizacédo em avaliagdes
de risco, e os valores medidos em locais de trabalho podem ser superiores. Os valores atuais de exposicéo e de risco de danos experimentados por um utiliz-
ador individual sdo unicos e dependem da forma como o utilizador trabalha, da grega de trabalho e do design da estacéo de trabalho, assim como do periodo
de exposicao e da condigéo fisica do utilizador. N6s, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, ndo podemos ser responsabilizados por conseguéncias da utilizaFéo
dos valores declarados, em vez dos valores que refletem a exposicao atual, numa avaliagao de risco individual numa situagéo no local de trabalho na qual
n&o temos qualquer controlo. Esta ferramenta pode provocar sindroma de vibragdo na mao e brago, se a sua utilizacdo néo for devidamente gerida. Pode en-
contrar um guia da UE para lidar com a vibracao da méo e bragco em www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf
Recomendamos um programa de vigilancia da saude para detectar sintomas precoces que possam estar relacionados com a exposi¢do ao ruido ou vibragéo,
de modo a que os procedimentos de gestdo possam ser modificados, para ajudar a evitar danos futuros.

2. Tipo(s) de maquina
« Esta pistola de rebites foi criada para inserir rebites em todos os materiais.N&o é permitida qualquer outra utilizagdo. Apenas para uso profissional.
« Por favor, leia atentamente as instrugdes antes de iniciar a maquina.

3. Instrugdes de montagem

« Para trocar e usar corretamente o extrator de mandril (N° 1) e a bigorna (N° 2) de acordo com as dimensdes da porca-rebite. 1) Remova a bigorna (N° 2) da
ferramenta e a contraporca (N° 3), o anel retentor (N°15) e pedestal de bico (N° 13). 2) Empurre de volta a corrediga (N° 63) enquanto solta o mandril (N° 1).
3) Use o mandril adequado as dimensdes da porca-rebite e empurre de volta novamente a corrediga (N° 63), em seguida aperte o mandril, conforme mostra-
do e libere a corrediga (N° 63). 4) Monte o anel retentor (N° 15), o pedestal de bico (N° 13), a contraporca (N° 3) e a bigorna (N° 2) na sequéncia inversa. Fig.
01-05

« Para definir o comprimento do mandril (N° 1) que se projetara para fora da bigorna de acordo com o comprimento da porca-rebite por meio do posicionamen-
to da contraporca (N° 3), e bigorna (N° 2) apertadas no mandril (N° 1). Nunca defina o comprimento de proje¢do do mandril longo demais nem curto demais
em relagdo a porca-rebite a ser definida. Fig. 06-07

« O curso da ferramenta deve ser definido de acordo com a pega de trabalho. O curso pode ser ajustado de 1 a 7 mm (Fig. 08-12)

4. Lubrificagao

« Use um lubrificador de linha de ar com éleo SAE # 10, ajustado para duas gotas por minuto. Se ndo puder utilizar um lubrificador de linha de ar, adicione 6leo
de motor de ar para a entrada uma vez por dia (Fig.13).

« Aplique uma gota de dleo de maquina no extrator de mandril a cada 5.000 ciclos.

5. Instrucdes de manutencao

+ Mantenha a ferramenta limpa e afastada de produtos quimicos agressivos. Nao deixe a ferramenta ao ar livre.

« Os danos causados pelo incumprimento desta indicagéo invalidarao a garantia.

« Na&o é necessaria a mudanga total do 6leo! Verifique e complete o nivel de dleo hidraulico apds, aproximadamente, 100.000 ciclos, ou se o percurso diminuir,
ou se ndo for completamente puxado um rebite cego. Respeite as precaugdes de seguranca (Fig.14-18).

/& Utilize apenas 6leo hidraulico (ISO VG22) aprovado pelo fabricante. Atengao: Nunca utilize 6leo de travdes.

6. Eliminagao

« Aeliminacao deste equipamento deve seguir a legislagéo do respectivo pais.

« Todos os dispositivos danificados, muito desgastados ou que funcionem indevidamente DEVEM SER RETIRADOS DE FUNCIONAMENTO.
* Reparar ap por p I da 1¢do técnica.

7. Declaragédo de conformidade

No6s, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tipo(s) de maquina: Pneumatic Nut Riveter

Declaramos que o(s) produto(s): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Origem do produto: CHINA

estd em conformidade com os requisitos da Directiva do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-Membros relacionados com : "Maquinaria” 2006/42/
EC (17/05/2006)

normas harmonizadas aplicaveis: EN ISO 11148-1:2011

Nome e cargo do emissor: Pascal Roussy (R&D Manager) SF .
Local e Data: Saint-Herblain, 19/11/2020
Ficheiro técnico disponivel na sede da UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Todos os direitos reservados. E proibido o uso ndo autorizado, qualquer que seja o fim, assim como a copia total ou parcial. Isto aplica-se particularmente a
marcas comerciais, denominagdes de modelos, nimeros de pegas e desenhos. Utilize somente pegas autorizadas. A Garantia ou a Responsabilidade pelo
Produto nao cobrem danos ou o mau funcionamento

Instrugdes Originais
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1.Texvikd XapakTnpIoTIKG

" . | Kpadaopoi
Eowrepikn . < 4| Hxnikn Tricon XTIk
MNpitaivi Akpoguoio Aovapn Bdpog Aiap. f:?vu:ﬂ KumA\;u):lwan EloA(;v(::vn 1ox0g
Mdvikag @. P P Loa Loa a, | k
Movtého =
L= — F i | im
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
[Ib] [ivioa] [ivioa.]
[mm] [mm] [N] kal {mm [mm] [NI/s] [mm] [dB(A)] [dB(A)] | [m/s?] |[m/s?],

pey. migo n 6.3 bar (90 psi

a, - Kpouoeig ava Aetto, k ABeBaidtnta; LPA HxnTikr Trieon dB(A), KPA =K, = 3 dB ABeBaidnTa.

AnAwon r’])éou Kal EKTTOUTTH) Kpadaopwy (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Orev Aoyw n)\wuévsi TIHEG APONKaV aTTd SOKIPEG EPYAOTNPIAKOU TUTTOU GUHQWVA WE Ta SNAWUEVA TTPOTUTTA Kal €ival KATAAANAEG yia oUYKPION HE

TIG dNAwpEVES TIHEG GAAWY EpyaAgiwy eEAeypévwy oUpQWVa pe Ta idia TTPOTUTTA. O ev Adyw SNAWHEVES TINEG DeV ETTAPKOUV yIa XPrOT OE EKTIUATEIG

ETTIKIVOUVOTNTAG KAl O TIHEG TTOU METPABNKAV aTTd IDIWTIKG EpVGUTgpIU JTTopEi va gival upnAoTepeg. O1 TIPayUATIKEG TINEG €KBEGNS Kal KIVOUVOU TPaUPATIONOU

TIOU PTTOPE( VO QVTIETWTTIOE! O XPAGTNG Eival JOVadIKoi yia Tov KaBEva Kal EEAPTWVTAl aTTO TOV TPOTTO [iE TOV OTTOI0 pYACeTal O XPAOTNG, OTTO TO QVTIKEILEVO

£pyaoiag kal amoé 10 oXedIacpd ToU £pyacTnpiou, KaBWg kai aTo To XpOvo £KBeong kal TN GuaIKR katdaTaon Tou xpnom. H RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS

eV PEPEI Kapia euBUVN yia TIG GUVETTEIEG OTTO T XPNON TwV dNAWUEVWY TINWY, QVTi TWV TIHWY TTOU QVTITTPOCWTTEUOUV TNV TTPAyaTKA £KBEON, O pIa IBIWTIKNA

eKTiUNON smmvﬁuvémm% 0€ OUVBNKEG EPYOTNPIOU OTO OTTOIO epEig Bev EXOUpE TOV £Aeyx0. To TIPSV epyaleio UTTopei va TTPOKAAEGE! GUVOPOHO TPOHOU

éslpég, €dv n xprion Tou oev }/l’vswl e T0 OWOTO TPOTIO. MTTOpE(TE Va PpeiTe TIg 0dnyieg TNG EE yia T avTIpeT@maon Tou Tpdpou xslpég}\omv NAEKTPOVIKR
1E08Uvon www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet _0111.pdf Zuatrvoupe éva TIpdypappa TpoANYNg UYEIag yia TV

£YKQIPN QViXVEUCT) CUPTITWHATWY TA OTTOIO UTTOPET VO OXETICOVTaI PE TNV €KBEGT OF BOPUPO 1} O€ KPABAOUOUG, WATE VA PTTOPOUV Va TPOTIOTTOINBoUV £yKaipa Ol
Sladikacieg Slaxeiplong yia va TTpoAngBOei HEAAOVTIKA avarrnpia.

2. Tomog(o1) pnxavnudaTwv
« O Tapwv TPITCIVadOPOg €xel OXEDIACTEN yIa TNV £I0QywYH TIPITOIVILY OE OAa Ta UNIKA. Agv emITPETTETAN Kapia GAAN xpAcn. MNa eTTayyeAPaTiKA xprion povo.
« MapakahoUpe SIaBAEOTE TTPOCEKTIKA TIG 0BNYieg TTPIV BECETE TO UNYAVNHA.

3. O8nyieg TomoBéTnONg

« Ta va aMAEgETE Kal va XpNOIPOTIOINCETE TO OWOTO e§OAKEN HavTpeAoU (#1) kai To dkpova (#2) avahoya pe To péyeBog Tou TrEpIKOXAIOU TTPITaIVIOU. 1)
AgaipéoTe 10 dKpova (#2) atrd 1o epyaleio Kal Tov avTirepikdxAia (#3), To SakTUAIO cuykpdTNoNg (#15) Kai TN puTepr) Tévoa (#13). 2) ZmpwéTe TPOG Ta ToW
Tov oNioBNTAPa (#63) evid EePIBWIOTE TO pavTpENl (#1). 3) XpnolpoTroioTe To CwoTo PavTpéA yia To péyeBog Tragipadiol kal TEGTE {ava Tov oAioBnTripa (#63),
akoAouBwvTag TN Bida Tou PavTpeAiol OTTwG aiveTal, Kal 0Tn CUVEXEID, agrioTe Tov oAicBnTrpa (#63). 4) ouvapuoloyroTe To SakTUAIO oUYKPATNONG (#15), TN
puTepn évoa (#13), To Tagiuad (#3) kal To dkpova (#2) oe avtioTpoen oelpd. (Eik.01-05)

« Ta va pubpioeTe TO PrKog Tou pavTpeAiol (#1) va TTpoegéxel atréd To AKUOVA OUPPWVA HE TO PIKOG TOU TTEPIKOXAIOU TUQAOU TTPITOIVIOU TOTTOBETWVTAG TO
TEPIKOXAIO aoPANIoNG (#3) Kai To dkpova (#2) Bidwpéva aTo pavtpéhl (#1). MoTé unv pubpileTe To TIPOEGEXOV PAKOG TOU HaVTPEANIOU TTOAU peydAO OUTE TTOAU
HIKPS, OUPQWVA UE TO TTEPIKOXAIO TTPITGIVIOU TTou Ba puBpioTei. (Eik.06-07)

« H kivnon epyaleiou TTPETTEl va pUBMIOTET CUPPWVA PE TO TEUAXIO TTPOG KATEPYATia Kail N Kivnon ptropei va puBuioTei 1~7 mm (Eik. 08-12).

4. Aittavon

« XpnoigomoinaTe éva NITravTiké ypapung aépa e SAE # 10 1o TeTpéAaio, puBuiletal o€ dUo oTaydveg ava Aetrtd. Eav Sev utropei va xpnoipotroindsi évag
NITTQVTAPAG YPAPUNAG aépa, TTpooBéaTe AddI KIvNTHpa aépa oTny €icodo pia popd TV nuépa (Fig.13).

« Eg@appooTe pia otayéva Aadiol unxaviig oto e§oAkéa pavddiou kdBe 5.000 kUKAOUG.

5. Odnyieg ouvTipnong

« Na Siatnpeite 10 epyaieio kKaBapo Kai HakpId atré SaBpwTIKG XNMIKAE. Mnv a@riveTe To epyaleio o€ eEWTEPIKO XWPO.

« O1 BA&Beg TTOU o@eilovTal O€ PN CUPPOPPWON PE TIG 0dnyieg dev KAAUTITOVTaI ATTd TNV £yyunaon.

« Aev givar amrapaitntn n mARENg aAlayn Aadiol! Na eAéyxeTe Kal va yepiZeTe To USPAUAIKS eTTITTESO AadIoU edv pelwveTal n Siadpopr) T amd Tepitrou 100,000
1 €@v 10 TUPAS TTpITOiVI BEv TPaBIETal TTARPWG. TNPEITE TIG TTPOPUAGEEIG aopaleiag (Fig.14-18).

/& Na xpnoipoTrolgite povo uSpauAiké Aadi (ISO VG22) eyKeKpIPEVO ATTG TOV KATAOKEUAOTH. MapakaAoUpe onpeiwoTe: MoTé pnv XpnoIHoTIoIEiTE UYPo
QpEVWV.

6.A1606g0n

« Ta ) diG6gon Tou eEOTTAITHOU auUTOU TIPETTEN VA AKOAOUBEITAI N VOUOBETia TNG EKATTOTE XWPAG.

« OAeg 0l OUOKEUEG TTOU €XOUV UTTOOTET {NHIEG, PBoPA 1 TTou Bev Aeitoupyolv owoTd MPEMEI NA TEOOYN EKTOZ AEITOYPTIAZ
* EMIOKEUR HOVO a1ré TO TEXVIKO TTPOCWTITIKG CUVTAPNONG.

7. AlAwon MiorétnTag EK

Epeig, D GmbH, Ed i-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Totog(o1) unxavnuatwy: Pneumatic Nut Riveter

AnAwyvoupe uTreUBuva 611 To(Ta) TTPOIGV(-vTa): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

MpoéAeuan Tpoidvrog: CHINA

ival oUPQwvo(-a) TTPOG TIG aTTaITACEIG TNG Odnyiag Tou ZupBouAiou TTOU aQopd TNV TIPOTEYYICT TWV VOUOBESILV TWV KPATWY HEAWV TIG OXETIKEG WE: TA
«Mnxavrjuara» 2006/42/EC (17/05/2006)

e@appooTéo(-a) evappoviopévo(-a) pdtutro(-a): EN ISO 11148-1:2011

Ovopa kai appodiotnTta Tou dnholvtog: Pascal Roussy (R&D
Manager)

Tétog & Huepopnvia : Saint-Herblain, 19/11/2020
TexviKdg @dkeAog dlaBéaiog atmé Ta KevTpikda ypageia Tng EE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Me em@UAagn TavTég SIKaIWPATOG. ATTayOPEUETAI OTTOIADNTIOTE PN €§0UCIOdOTNHEVN XPHON 1) AVTIYPO®@H TWV TTEPIEXOPEVWY ) TUNUATWY TOUG. AUTO I0XUE!
1810iTEPA VIO EPTTOPIKG OTIHATA, OVOHACIEG HOVTEAWY, apIBHOUG EEaPTNUATWY Kal OXEDIOYPAuUaTA. XpNOIPOTIOIETE HOVO e§ouciodoTnuéva eEapTApATA.
OtroiadATroTe {npId ) BAGRN TToU TTPoKaAEiTal aTTd TN XPAoN N €§ouaiodoTnuévwy §apTnUdTwy dev KaAUTITETal atrd TNV Eyydnon r Tnv Ymaimértnta Mpoidvrog.

ApxIkég 0dnyieg



. ) RC6758
Polski (Polish) Nitka nakretek pneumatycznych

1.Dane techniczne
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maks. ci$nienie 6,3 bara’\SQO psi)

ah : Udaréw na minute, k Niepewnosc; L, Cisnienie akustyczne dB(A), K , = K,,, = 3 dB Niepewnosc.

Deklaracja dotyczaca emisji hatasu i wibraciji (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Deklarowane wartosci uzyskano w trybie testow laboratoryjnych, zgodnie ze wskazanymi normami, a mozna je poréwnac z wartosciami deklarowanymi dla
innych narzedzi testowanych zgodnie z tymi samymi normami. Deklarowane wartosci nie nadajg sie do oceny ryzyka. Wartosci zmierzone w miejscu pracy
moga by¢ wyzsze. Rzeczywiste wartosci ekspozycji oraz ryzyko obrazen, jakich moze dozna¢ uzytkownik, sg unikalne i zalezg od s%osobu racy uzytkownika,
obrabianego elementu i sposobu urzgdzenia miejsca pracy, a takze czasu ekspozycji i kondycji ﬁzyczneg' uzytkownika. Firma RODCRAFT PNEUMATIC
TOOLS nie ponosi odpowiedzialnosci za konsekwencje wykorzystania deklarowanych wartosci, zamiast wartosci odzwierciedlajgcych rzeczywistg ekspozycie,
do oceny indywidualnego ryzyka w miejscu ﬁracgl, nad ktérym firma nie ma kontroli. W przypadku nieodpowiedniego uzytkowania narzedzia, moze ono
powodowac chorob? wibracyjng. Przewodnik UE dotyczgcy zarz%dzania uzytkowaniem narzedzi wibrujgcych znajduje sie na stronie: www.pneurop.eu/
uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf Zalecamy wprowadzenie programu nadzoru zdrowotnego, ktéry wykrywa wczesne
odJawy zquane‘z narazeniem na hatas lub wibracje, aby mozliwe byto modyfikowanie procedur zarzadzania w taki sposéb, aby unikng¢ pogorszenia stanu
zdrowia w przysziosci.

2. Typ(y) urzadzenia

« Niniejsza nitownica pneumatyczna jest przeznaczona do wbijania nitéw we wszelkie tworzywa.Wszelkie inne zastosowanie jest niedozwolone. Wytgcznie do
profesjonalnego uzytku.

+ Przed uruchomieniem urzadzenia prosimy uwaznie zapoznac sie z trescig instrukgcji.

3. Instrukcja montazowa

+ Do wymiany i uzycia odpowiedniego wyciggacza trzpieni (nr 1) i kowadetka (nr 2), dostosowanego do wielkosci nitonakretki. 1) Zdejmij z narzedzia kowadetko
(nr 2) oraz nakretke kontrujgca (nr 3), pierscien mocujacy (#15) i podstawe (nr 13). 2) Odkrecajac trzpien (nr 1), przesun suwak (nr 63) do tytu. 3) Uzyj trzpie-
nia dostosowanego do wielkosci nitonakretki i ponownie przesun suwak (nr 63). Nastepnie przykre¢ trzpiert w sposéb pokazany na rysunku, a nastepnie zwol-
nij suwak (nr 63). 4) zamontuj pierécien mocujacy (nr 15), podstawe (nr 13), nakretke kontrujaca (nr 3) i kowadetko (nr 2) w odwrotnej kolejnosci. (Rys. 01-05)

« Ustawi¢ dtugo$¢ trzpienia (nr 1) w taki sposob, aby trzpien wystawat z kowadetka, a jego dtugos¢ byta dopasowana do nitonakretki przykrecajac nakretke
kontujacy (nr 3) oraz kowadetko (nr 2) do trzpienia (nr 1). Wystajgca cze$¢ trzpienia nie powinna by¢ ani za diuga ani za krétka w stosunku do mocowanej
nitonakretki. (Rys. 06-07)

« Skok narzedzia nalezy dostosowac do obrabianego przedmiotu. Skok mozna regulowac w zakresie 1~7 mm (Rys. 08-12).

4. Smarowanie

« Nalezy stosowa¢ smarownicy w przewodem powietrznym z olejem SAE # 10, wyregulowanej na dwie krople na minute. Jesli nie mozna uzy¢ smarownicy z
przewodem powietrznym, raz dziennie nalezy natozy¢ olej na wiot silnika pneumatycznego (Fig.13).

« Natdz jedng krople oleju maszynowego na wyciggacz trzpieni co 5000 cykli.

5. Instrukcja konserwacji

« Utrzymywac¢ narzedzie w czystosci i z dala od zracych substancji chemicznych. Nie pozostawia¢ narzgdzia na wolnym powietrzu.

« Uszkodzenia spowodowane niestosowaniem sig do tych wskazan nie sg objete gwarancja.

+ Nie jest konieczna wymiana oleju! Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju hydraulicznego po okoto 100 tys. cykli, jesli zmniejszyt sie skok lub nit jednostronny nie
zostat catkowicie wciggniety. Postgpowac zgodnie ze wskazéwkami bezpieczenstwa (Fig.14-18).

/& Stosowaé wylacznie olej hydrauliczny (ISO VG22) zalecany przez producenta. Uwaga: Nie stosowaé ptynu hamulcowego.

6.Likwidacja

« Dokonujac likwidacji sprzetu nalezy przestrzega¢ ustawodawstwa danego kraju.

« Wszystkie uszkodzone, mocno zuzyte lub nieprawidtowo dziatajgce urzadzenia nalezy wytaczy¢ z eksploataciji.
* Napraw moga dokonywac wytgcznie pracownicy serwisu technicznego.

7. Deklaracja zgodnosci

My, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Typ(y) urzadzenia: Pneumatic Nut Riveter

Oswiadczamy, ze produkt (produkty): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Pochodzenie produktu: CHINA

jest (sg) zgodne z wymogami Dyrektywy Rady, odpowiadajgcej ustawodawstwu krajow cztonkowskich i dotyczacej : ,Maszyn i urzadzen“ 2006/42/EC
(17/05/2006)

stosowanych norm zharmonizowanych: EN ISO 11148-1:2011

Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje : Pascal Roussy (R&D
Manager)

Miejsce i data : Saint-Herblain, 19/11/2020
Plik techniczny jest dostepny w siedzibie UE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France
Copyright 2020, RODCRAFT
Wszystkie prawa zastrzezone. Uzywanie lub kopiowanie catosci lub czesci niniejszego tekstu bez upowaznienia jest zabronione. Dotyczy w szczegdlnosci

znakoéw towarowych, okreslen modeli, numeréw czgsci i rysunkow. Nalezy stosowac wytgcznie czgéci autoryzowane przez producenta. Usterki i awarie powstate
w wyniku uzywania nieautoryzowanych czesci nie jest objete Gwarancjg ani Ubezpieczeniem od odpowiedzialnosci za produkt.

Oryginalne instrukcje
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@ Cesky ; Cestina (Czech) Pneumaticky nytova¢ matic

1.Technické udaje
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max. tlak 6,3 bar (90 psi)
a, : Pocet uderd za minutu, k Nejasnost; L, Akusticky tlak dB(A), K , = K,,, = 3 dB Nejasnost.

Prohlaseni o emisich hluku a vibracich (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Tyto deklarované hodnoty byly ziskany laboratornim testovanim v souladu s uvedenymi normami a jsou vhodné pro srovnani s deklarovanymi hodnotami
i!”YCh testovanych nastroju podle stejnych norem. Tyto deklarované hodnoty nejsou vhodné pro pouZiti pfi vyhodnoceni rizika, hodnoty naméfené na jednot-
ivych pracovisfich mohou byt vy$si. Aktuaini hodnoty ohroZeni a riziko poskozeni, které se tykaji individualniho uZivatele, jsou jedinecné a zavisi na %pusobu,
kterym uzivatel pracuje, na demgnu obrobku a pracovni stanice, stejné jako na dobé pUsobeni a fyzické kondici uzivatele. My, spolecnost RODCRAFT PNEU-
MATIC TOOLS neprebirame zodpovédnost za dusledky pouzivani deklarovanych hodnot namisto hodnot odrazejicich aktudlni pusobeni pfi individualnim
vyhodnoceni rizika v situaci na pracovisti, nad kterou nemame zadnou kontrolu. Tento nastroj mtze pfi nespra’vnemeuil’va’nl’ zpUsobovat syndrom vibraci
ruky/paze. PFirucku EU popisujici, jak se vyporadat s vibracemi ruky/paZe, naleznete na www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declarati-
on_info_sheet _0111.pdf Doporucujeme program zdravotniho dohledu umoznujici véasné odhaleni symptomu, které mohou souviset se pisobénim hluku a
vibraci, aby bylo mozné zmenit fidici procesy s cilem predchazet budoucim tjmam na zdravi.

2. Typ(y) nastroje
« Tato nytovaci pistole je uréena pro vkladani nytd do v8ech materialt. Neni uréen k Zadnému jinému ucelu. Pouze pro profesionalni pouziti.
« Pred uvedenim do provozu si prosim pfectéte pozorné navod.

3. Pokyny pro upevnéni

Postup vymény a pouzivani spravného stahovaku vietena (#1) a kovadliny (#2) podle velikosti nytovaci matice. 1) Sejméte z nastroje kovadlinu (#2) a
pojistnou matici (#3), pojistny krouzek (#15) a nosovy podstavec (#13). 2) Tlacte posuvnik smérem zpét (#63) a zaroven vysroubuijte vieteno (#1). 3) Pouzijte
spravnou velikost vietena nytovaci matice a znovu zatlaéte posuvnik (#63) smérem zpét a poté zaSroubuijte vieteno podle vyobrazeni; nakonec uvolnéte
posuvnik (#63). 4) sestavte pojistny krouzek (#15), nosovy podstavec (#13), pojistnou matici (#3) a kovadlinu (#2) v obraceném poradi. (Obr. 01-05)

Postup nastaveni délky vietena (#1), aby precnivalo pfes kovadlinu podle délky matice pro slepé nyty a umisténi pojistné matice (#3) a kovadliny (#2)
nasroubované na vietenu (#1). Vieteno nikdy nenastavujte tak, aby pfili$ pfecnivalo do délky, ani tak, aby bylo pfili$ kratké, aby bylo mozno nastavit nytovaci
matici. (Obr. 06-07)

Zdvih nastroje je nutno nastavit podle obrobku a Ize ho nastavit v rozmezi 1~7 mm (Obr. 08-12).

4. Mazani

« Pouzijte maznice vzduchového vedeni s SAE # 10 olej, ktery je nastaven na dvé kapky za minutu. Pokud neni mozZné pouzit vzduchové vedeni maznice,
pridat vzduch motorovy olej na vstupu jednou denné (Fig.13).

« Kazdych 5 000 cyklt naneste na stahovak vietena jednu kapku strojniho oleje.

5. Pokyny k udrzbé

« Udrzujte nastroj Cisty a mimo dosah agresivnich chemikalii. Nenechavejte nastroj venku.

« Poskozeni kvili nedodrzeni této vzdalenosti je pfedmétem ztraty zaruky.

« Kompletni vyména oleje neni nezbytna! Zkontrolujte a dopliite hydraulicky olej, kdyz se po asi 100000 cyklech zkrati draha nebo slepy nyt neni kompletné
zasazen. DodrZujte bezpec¢nostni predpisy (Fig.14-18).

&\ Pouzivejte pouze hydraulicky olej schvaleny vyrobcem (ISO VG22). POZOR! Nikdy nepouzivejte brzdovou k linu

6.Likvidace

« Pri likvidaci tohoto zafizeni je nutno dodrzovat pravni predpisy pfislusné zemé.

« Vsechna pogkozena, znaéné opotfebovana nebo nespravné funguijici zatizeni MUSI BYT VYRAZENA Z PROVOZU.
« Opravy smi provadét pouze zaméstnanci technické udrzby.

7. Prohlaseni o shodé

My, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, German

Typ(y) nastroje: Pneumatic Nut Riveter

Prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Plvod vyrobku: CHINA

je ve shodé s pozadavky smérnic Evropské rady tykajicich se sblizovani zakonu €lenskych statt vztahujicich se ke ,Strojirenstvi 2006/42/EC (17/05/2006)
je v souladu s pfislusnymi harmonizovanymi normami: EN ISO 11148-1:2011

Jméno a pozice vydavatele: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Misto a datum : Saint-Herblain, 19/11/2020
Technicky soubor je k dispozici v sidle EU. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

V8echna prava vyhrazena. Veskeré nepovolené pouzivani nebo kopirovani obsahu nebo jeho ¢asti je zakazano. Plati to zvlasté pro obchodni znacky, oznaceni
modelu, Sisla soucastek a vykresy. PouZivejte pouze schvalené soucastky. VeSkera poSkozeni nebo selhani zpisobena pouzitim neschvalenych soucastek neni
pokryto zarukou nebo zodpovédnosti za vyrobek.

Pavodni pokyny



RC6758

Slovencina (Slovak) Pneumaticky maticovy nitovaé

1.Technické udaje
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max. tlak 6,3 barov (90 psi)
a, : Pocet (derov za minutu, k Neistota; L, Tlak zvuku dB(A), K, = K, = 3 dB Neistota.

Deklaracia o hluku a vibra¢né emisie {ISO 15744 and 1SO 20643 and EN 12096)
Tieto deklarované hodnoty sa ziskavaju laboratornym testovanim podfa nastavenych standardov a su vhodné na porovnanie s deklarovanymi hodnotami inych
nastrojov otestovanych podla rovnakych standardov. Tieto deklarované hodnoty nie s adekvatne na pouZitie v rizikovych hodnoteniach a hodnoty namerané
pri individualnej praci a pracovnych miestach mozu byt aj vyssie. Aktualne hodnoty vystaveniu sa riziku poskodenia aplikované individualnym uzivatefom su
Ledlne(:né a zavisi na sposobe, akym uzivatel pracuje na VK‘robku ako aj na tvare a dizajne pracovného miesta, taktiez na ¢asovom obdobi vystaveniu sa hlu-
u a fyzickej kondicii uzivatela. Spolocnost RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS nie je zodpovedna za nasledky alebo dosledky pouzitim deklarovanych hodnét,
namiesto hodnét vyplyvajdcich zo skutocného vystavenia sa a pri individualnom riziku a jeho hodnoteni pri situacii pracovného miesta, nad ktorymi'nemame
Ziadnu kontrolu. Tento nastroj mdze sposobit’ vibraény syndrém na ruke a pazi, ak sa pouziva neadekvatne alebo jeho pouzivanie nie je adekvatne riadené.
EU manual a prirucka na riadenie vibracii na ruke a pazi sa nachadza na www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.
pdf. Odpori¢ame program zdravotného dohladu a dozoru na detekovanie véasnych symptomov, ktoré moézu suvisiet s hlukom alebo vystaveniu sa vibraciam
tak, aby mohli byt modifikované riadiace procesy a procedury na predchadzanie budtcim porucham a poskodeniu.

2. Typy pristrojov
« Tato nitova pistol je uréena na vkladanie nitov do vSetkych materidlov. Nie je dovolené Ziadne iné pouZitie. Len na profesionalne pouZitie.
« Pred uvedenim do prevadzky si prosim precitajte pozorne navod.

3. Montazny navod

« Zmena a pouzivanie spravneho vytahovaca tffia (#1) a nakovy (#2) podla velkosti nitovacej matice. 1) Demontujte nakovu (#2) z nastroja a poistni maticu
(#3), poistny kruzok (#15) a podstavec s vystupkom (#13). 2) Pocas odskrutkovania tfiia (#1) potlacte dozadu postvac (#63). 3) Pouzite spravny tfii na
velkost nitovacej matice a znova potlacte dozadu postvac (#63). Potom zaskrutkuijte tffi podla obrazka a nasledne uvolnite posuvac (#63). 4) Namontujte
poistny kruzok (#15), podstavec s vystupkom (#13), poistni maticu (#3) a nakovu (#2) v opa¢nom poradi. (Obr. 01-05)

« Nastavenie dizky tfiia (#1) tak, aby vy&nieval z nakovy, podra dizky uzavretej nitovacej matice umiestnenim poistnej matice (#3) a nakovy (#2) naskrutkovanej
na tini (#1). Nikdy nenastavuijte tfii tak, aby vy¢nieval prili§ daleko alebo kratko, podla nitovacej matice, ktora sa ma nastavit. (Obr. 06-07)

« Zdvih nastroja sa méa nastavit' podla obrobku a zdvih je moZné upravit v rozsahu 1 ~ 7 mm (Obr. 08-12).

4. mazanie

« Pouzite maznice vzduchového vedenia s SAE # 10 olej, ktory je nastaveny na dve kvapky za minttu. Ak nie je mozné pouzit vzduchové vedenie maznice,
pridajte do vzduchu motorovy olej na vstupe raz denne (Fig.13).

« Kazdych 5 000 cyklov naneste jednu kvapku strojového oleja na vytahovac tfiia.

5. Montazny navod

« Nastroj udrziavajte v Cistote a mimo dosahu agresivnych chemikalii. Nastroj nenechavajte vonku.

« Na poskodenia vyplyvajlce z nezhody sa zaruka nevztahuje.

« Uplna vymena oleja nie je potrebna! Hladinu hydraulického oleja skontrolujte a dopliite, ak sa po priblizne 100 000 cykloch draha zniZi, alebo ak neddjde k
uplnému vytiahnutiu slepého nitu. DodrZiavajte bezpe¢nostné opatrenia (Fig.14-18).

/& Pouzivajte len hydraulicky olej (ISO VG22) schvaleny vyrobcom. V§imnite si, prosim: Nikdy nepouzivajte brzdovii kvapalinu.

6.Likvidacia

« Pri likvidacii tohto zariadenia sa musia dodrziavat pravne predpisy prislusnej krajiny.

« Vsetky poskodené, zle opotrebované alebo nespravne fungujlce zariadenie musi byt vyradené z prevadzky.

* Opravu mozu vykonavat' iba zamestnanci technickej udrzby.

7. Deklaracia zhody

Spolo¢nost, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Typy pristrojov: Pneumatic Nut Riveter

Tu deklaruje a vyhlasuje, Ze vyrobky: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Povod vyrobku: CHINA

je v stlade a zhode s poziadavkami Smernic Rady ohlfadom aproximacie ¢lenskych Statov, ¢o suvisi s: az ,Strojové zariadenia“ 2006/42/EC (17/05/2006)
aplikovatelné s harmonizovanymi $tandardmi: EN ISO 11148-1:2011

Meno a pozicia vydavatela: Pascal R y (R&D M: ) SF "
Miesto a datum: Saint-Herblain, 19/11/2020

Technické pristroje dostupné z Ustredia EU. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Vsetky prava vyhradené. Akékolvek nepovolené pouZzitie alebo kopirovanie obsahu alebo jeho Casti je zakdzané. Toto sa konkrétne tyka znaciek, tried modelov,
¢isel suciastok a vykresov. Pouzivajte len autorizované suciastky. Akékolvek poskodenie alebo nespravne fungovanie spésobené pouzitim neautorizovanych
suciastok nie je kryté zarukou ani zodpovednostou za poskodenie.

Pdvodné pokyny



RC6758

magyar (Hungarian) Pneumatikus anyaszegecseceter

1.Miiszaki adatok
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max. nyomas: 6,3 bar (90 psi)

a, : Loket percenként, k Bizonytalansag; LpA Hangnyomas dB(A), KpA = K, = 3 dB Bizonytalansag.

Nyilatkozat a zaj- és vibraciokik atasrol {ISO 15744 and 1SO 20643 and EN 12096)

EZzeket a kozolt értékeket laboratdriumi vizsfg]é atokkal nyerték a megadott szabvén?/okkal Osszhangban, és alkalmasak mas gépek ugyanezen szabvanyok
szerint meghatarozott értékeivel valo 6sszehasonlitasra. A kozolt értékek nem alkalmasak kockazatfelmérésre, és az egyes munkahelyeken mért értékek
nagyobbak lehetnek, mint a deklaralt értékek. A te’nYIeges behatasi értékek és az egyéni felnasznalo altal elszenvedett kdrosodas kockazata egyediek és
fﬂggenek a felhasznalé munkavégzésének madjatol, a munkadarabtol és a munkahely kialakitasatol, valamint a behatas idétartamatdl és a felhasznald
fizikai allapotatol. Mi, a RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, nem lehetiink felelések a tényleges behatast tiikrozo értékek helyett a deklaralt értékeknek olyan
munkahelyi helyzet értékelésében torténé felhasznalasanak kovetkezményeiért, amelyre nincs rahatasunk. Ez a szerszam a kéz és a kar vibraciojat okozhatja
nem megfeleld hasznalatat esetén. A kezet és a kart éré vibraciokkal foglalkozé EU-Ufmutato a kovetkezé helyen tdlthetd le: www.pneurop.eu/uploads/docu-
ments/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf Egészségfelmerési ﬁrogramot aiénlunk az olyan korai tiinetek felismerésere, amelyek kapcsolatban
allhatnak a zaj- vagy vibracios terheléssel, hogy az eljarasokat modositani lehessen a helyzet tovabbi romlasanak megakadalyozasara.

2. Géptipus(ok):
« Ezzel a sz6gbelévo pisztollyal akarmilyen anyagba képes szdgeket 16ni.Mas felhasznalas nem engedélyezett. Csak professzionalis felhasznalasra.
« Kérjlik, olvassa el a hasznalati utasitast, mielétt beinditja a gépet.

h

3. Felszerelési utasitasok

« A megfelel6 behuzotiske (#1) és ltkdzépofa (#2) cseréje és haszndlata a szegecsanya méretének megfeleléen. 1. Tavolitsa el a szerszamrél az Utkdzépofat
(#2), valamint a zaroanyat (#3), a rogzitégydrit (#15) és a tartéorrot (#13). 2. Nyomja hatra a csuszérészt (#63), kozben pedig csavarja ki a tiiskét (#1). 3. A
szegecsanya méretének megfeleld tiiskét hasznalja. Nyomja hatra Ujra a csUszdrészt (#63), a képen lathatd médon csavarja be a tiiskét, majd engedje el a
csUszorészt (#63). 4. Szerelje fel a rogzitégyiriit (#15), a tartéorrot (#13), a zaréanyat (#3) és az ltkozépofat (#2) forditott sorrendben. (1-5. abra)

« Az Uitkdz6pofabdl kitliremkedd tiiske (#1) hosszanak bedllitdsa a vakszegecsanya hosszanak megfeleléen a zardanya (#3) és a tliskére (#1) racsavart
itkdzépofa (#2) pozicionalasaval. Soha ne allitsa a tliskébdl kilogo rész hosszat tul hosszura, sem tul révidre a rogziteni kivant szegecsanyahoz képest. (6-7.
abra)

« Aszerszam |okethosszat a munkadarabnak megfeleléen kell beallitani 1 és 7 mm kozott (8—12. abra).

4. kenés

« Hasznaljon légvezeték-kenést SAE # 10 olajjal, percenként két csepp bedllitassal. Ha légvezeték-kenés nem hasznalhatd,naponta egyszer adagoljon Iégmo-
torolajat a bemenetbe (Fig.13).

« Alkalmazzon 5000 cseppenként egy csepp gépolajat a behuzétiiskére.

5. Karbantartasi utasitasok

« Tartsa tisztan a késziléket és 6vja az agressziv vegyszerektdl. Ne hagyja kint a késziiléket szabadtéren.

* Az ennek be nem tartasabol adédo karokra a garancia nem vonatkozik.

« Teljes olajcserére nincs sziikség! Ellendrizze és téltse fel a hidraulikaolaj-szintet mintegy 100,000 ciklus utén, ha csékken a Ioket vagy ha nem sikeril teliesen
kihuzni a vakszegecset. Tartsa be a biztonsagi évintézkedéseket (Fig.14-18).

A\ Csak a gyart6 altal jovahagyott hidraulikus olajat (ISO VG22) hasznalja. Ne feledje: soha ne hasznaljon fékolajat.

6.Artalmatlanitas

« Aberendezés artalmatlanitasakor kovetni kell az adott orszag jogszabalyait.

+ Minden sériilt, erésen kopott vagy nem megfeleléen miikodd eszkozt UZEMEN KiVUL KELL HELYEZNI.
< Javitast a gépen csak a miiszaki karbantarté személyzet végezhet.

7. Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Géptipus(ok): Pneumatic Nut Riveter

kijelentjik, hogy az alabbi termék(ek): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Atermék szarmazasa: CHINA

megfelel(nek) a tagorszagok torvényeiben megfogalmazott, alabbiakban szerepld tanacsi Iranyelvek kévetelményeinek: ,Gépek, berendezések” 2006/42/EC
(17/05/2006)

vonatkozé harmonizalt szabvany(ok): EN ISO 11148-1:2011

Kibocsato neve és beosztasa: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Hely, datum : Saint-Herblain, 19/11/2020
A miszaki leiras az EU-s képviselettdl szerezhetd be. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain -
France
Copyright 2020, RODCRAFT
Minden jog fenntartva. A tartalom vagy annak egy részének illetéktelen felhasznalasa vagy masolasa tilos. Ez kiiléndsen vonatkozik a védjegyekre,

tipusnevekre, cikkszamokra és rajzokra. Csak jovahagyott alkatrészeket hasznaljon! A nem jévahagyott alkatrészek hasznalatabdl ered6 sériilésekre vagy
lizemzavarokra nem vonatkozik a Garancia vagy a Termékszavatossag.

Eredeti utasitasok



. RC6758
Slovenscina (Slovene) Pnevmatska kovi¢na matica

1.Tehni¢ni podatki
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maks. tlak 6.3 bar (90 psi)
a, : Udarcev na minuto, k Merilna negotovost; L, Zvocni tiak dB(A), K , = K,,, = 3 dB Merilna negotovost.

Deklaracija o hrupu in vibracijah (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Te navedene vrednosti so bile pridobliene z laboratorijskim testiranjem v skladu z navedenimi standardi in so primerne za primerjavo z drugimi deklariranimi
vrednostmi drugih testiranih orodij v skladu s temi standardi. Te vrednosti niso primerne za uporabo pri oceni tveganja. Vrednosti, izmerjene v posameznih
delovnih prostorih, so lahko vi§je od navedenih vrednosti. DeHanske vrednosti izpostavljenosti in nevarnosti za poskodbe, ki jih izkusi posamezni uporabnik,

so edinstvene in odvisne od nacina dela posameznika, obdelovanca in zasnove delovne postaje; pa tudi od tratjanja izpostavljenosti in telesnega stanja
uporabnika. Mi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, ne odgovartjamo za posledice uporabe navedenih vrednosti namesto vrednosti, ki odrazajo dejansko
izpostavljenost, v individualni oceni tveganja na delovnem mestu, na katero ne moremo vplivati. To orodje lahko ob neprimerni uporabi povzroci vibracijsko
bolezen v dlaneh in rokah. Vodi¢ EU za obvladovanje vibracij v dlaneh in rokah najdete na www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_
info_sheet_0111.pdf Priporoéamo program zdravstvenega nadzora za zgodnje odkrivanje simptomov, povezanih z izpostavljenostjo vibracijam, da se lahko z
ustreznimi organizacijskimi ukrepi preprecijo nadaljnje poskodbe.

2. vrsta stroja (oziroma vrste)
« Ta pistola za kovi¢enje je oblikovana za vstavljanje kovic v materiale vseh vrst.Uporaba v druge namene ni dovoljena. Samo za profesionalno uporabo.
« Prosimo, pred zagonom pozorno preberite navodila.

3. Navodila za montazo

+ Menjava in uporaba ustreznega vle¢nika dro¢nika (8t. 1) in nakovala (3t. 2) glede na velikost matice zakovice. 1) Odstranite nakovalo ($t. 2) z orodja in proti-
matico (8t. 3), zadrzevalni obro¢ (3t. 15) in nosni podstavek ($t. 13). 2) Drsnik (8t. 63) potisnite nazaj, medtem ko odvijate dro¢nik (t. 1). 3) Uporabite ustrezni
drocnik glede na velikost matice zakovice in drsnik ($t. 63) ponovno potisnite nazaj, pri éemer sledite navoju dro¢nika, kot je prikazano, nato drsnik (t. 63)
izpustite. 4) Sestavite zadrzevalni obro¢ (8t. 15), nosni podstavek (3t. 13), protimatico (5t. 3) in nakovalo (5t. 2) v obratnem vrstnem redu. (Sl. 01-05)

« Nastavitev dolZine dro¢nika (8t. 1), da gleda iz nakovala glede na dolZino matice slepe zakovice, z names¢anjem protimatice ($t. 3), in privijanje nakovala (st.
2) na dro¢nik (t. 1). Nikoli ne nastavite prevelike ali premajhne dolZine droénika, ki gleda iz nakovala, glede na uporabljeno matico zakovice. (SI. 06-07)

« Zamah orodja mora biti nastavljen glede na obdelovani kos, zamah pa je mozno prilagoditi za 1-7 mm (SI. 08-12).

4. Mazivo

« Uporabite zraéno mazalko oljem SAE # 10, prilagojeno na dve kapljici na minuto. Ce zraéne mazalke ni mogoce uporabiti, dodajte v odprtino za zraéno
motorno olje za dovod enkrat na dan (Fig.13).

« VVsakih 5000 ciklov na vle¢nik dro¢nika nanesite eno kapljico strojnega olja.

5. Navodila za vzdrzevanje

« Orodje naj bo zmeraj Cisto. Ne sme priti v stik z agresivnimi kemi¢nimi snovmi. Orodja ne pusc¢ajte na prostem.

« Poskodb, ki izvirajo iz neupostevanja tega navodila, garancija ne zajema.

« Popolna menjava olja ni potrebna! Ce se po priblizno 100.000 ciklih hod skraj$a ali slepa kovica ni povsem izvle¢ena, preverite koli¢ino hidravli¢nega olja in ga
po potrebi dolijte. Pri tem upostevajte varnostne ukrepe (Fig.14-18).

/& Uporabljajte le hidravliéno olje (ISO VG22), ki ga je odobril izdelovalec. Nikdar ne uporabljajte zavorne tekoéine.

6.0dstranjevanje

« Pri odstranjevanju te opreme je treba upostevati zakonodajo posamezne drzave.

* Vse poskodovane, mo&no obrabljene ali nepravilno delujoe naprave MORAJO BITI UMAKNJENE IZ OBRATOVANJA.
« Popravilo sme izvajati le osebje za tehni¢no vzdrzevanje.

7.1ZJAVA ES O SKLADNOSTI

Mi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

vrsta stroja (oziroma vrste): Pneumatic Nut Riveter

Izjavljamo, da je izdelek (oziroma izdelki): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Izvor izdelka: CHINA

v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o priblizevanju zakonodaje drzav ¢lanic glede : ,strojev* 2006/42/EC (17/05/2006)
veljavnih harmoniziranih standardov: EN ISO 11148-1:2011

Ime in funkcija izdajatelja: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Kraj in datum : Saint-Herblain, 19/11/2020
Tehni¢na kartoteka je na voljo. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Vse pravice pridrZzane. Vsaka nepooblas¢ena uporaba ali kopiranje vsebine ali dela vsebine sta prepovedani. To se $e posebej nanasa na tovarniske zascitne
znamke, nazive modelov, Stevilke delov in risbe. Uporabljajte samo odobrene nadomestne dele. Vsaka po$kodba ali motnje v delovanju, ki so rezultat uporabe
neodobrenih nadomestnih delov, niso krite z Garancijo.

Originalna navodila



. . . . RC6758
Lietuviy kalba (Lithuanian) Pneumatiné verslé

1.Techniniai duomenys

Vidini Garso Vibracija
idinis Garso slégis
Kniedé Griebtuvas Galia Svoris |zarnos skers-| ra‘me"ys Oro sunaudojimas .O.m. 9 stiprumas
xWxH émiklis L
muo @ oA L,a a, k
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[Ib] [Colis] [Colis.]
[mm] [mm] N] tkel o] ol [NUs] [mm] [dB(A)] | [dB(A)] | [m/s?] |[m/s?]

maks. slégis 6,3 baro (90 psi)

a, : |patimy per minute sk., k paklaida; LpA Garso slégis dB(A), KpA =K, = 3 dB paklaida.

Deklaruojamas garso lygis ir vibracijos emisija (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Sios deklaruotos vertés buvo gautos laboratorinio testavimo metu pagal nustatytus standartus ir néra tinkamos naudoti Sio jrankio keliamai rizikai vertinti ar
kitiems jrankiams vertinti pagal tuos pacius standartus. Vertés iSmatuotos asmeninése darbo vietose gali bati didesnés nei deklaruotos vertés, todeél rizikos
vertinimui netinka. Tikrosios keliamos rizikos vertés ir atskiro naudotojo patiriamas rizikos faktorius yra unikalus ir priklauso nuo atliekamo darbo pobadZio bei
darbo vietos konstrukcijos, nuo to, kaip ir kiek laiko naudotojas dirba, o taip pat nuo fizinés naudotojo biklés. ,RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS" neatsako
uz Pasekmes, jei deklaruotos vertés naudojamos vietoj tikrajg keliamg rizikg atitinkanciy verciy vertinant faktineje darbinéje situacijcg’e, kurios mes nevaldome.
Netinkamai naudojamas jrankis gali sukelti plastakos ir rankos vibracijos sindroma. Vibravima rankai perduodanciy jrankiy ES sgvada galite rasti internete
www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf Mes sidlome sveikatos priezidros programa, skirtg ankstyviems
gallm_ﬁ\_l su pa}(lnaﬂja vibracija ar triuk§mu susijusiems simptomams nustatyti ir programa, patariancig kaip organizuoti darbus, kad bty iSvengta neigiamo
poveikio ir pakenkimy.

2. jrankis

« Sis pneumatinis kniedytuvas yra skirtas kniedziy kalimui j jvairias medziagas. Draudziama jrankj naudoti kietokiems tikslams. Tik profesionaliam naudojimui.
« PraSome atidZiai perskaityti prie§ pradedant darbg su jrankiu.

3. Montavimo instrukcija

« Pagal kniedés verzlés dydj keiskite ir naudokite tinkama spaudiklio trauktuvg (#1) ir priekalg (# 2). 1) Nuimkite priekalg (#2) nuo jrankio. Pasalinkite antverzle
(#3), laikantjjj Ziedg (#15) ir pjedestalo priekj (#13). 2) Stumkite slankiklj (#63) atgal, kol atsuksite spaudiklj (#1). 3) Naudokite tinkamo dydzio kniedés verzlés
spaudiklj ir pastumkite slankiklj (#63) atgal dar kartg, tada prisukite spaudiklj kaip parodyta ir atleiskite slankiklj (#63). 4) PrieSinga seka sumontuokite laikantjjj
Ziedg (#15), pjedestalo priekj (#13), antverzlg (#3) bei priekalg (#2). (Pav. 01-05)

« Tam, kad nustatytuméte spaudilio (#1) ilgj, jam ky$ant nuo priekalo pagal aklinos kniedés verZlés ilgj, nustatykite antverzlés (#3) ir priekalo (#2), prisukto prie
spaudiklio (#1) padétj. Niekada nenustatykite per didelio arba per mazo issikisancio spaudiklio ilgio, atsizvelgiant j nustatytg kniedés verzle. (Pav. 06-07)

« |rankio eigq reikia nustatyti pagal ruosinj, o jg reguliuoti galima 1~7 mm (08-12 pav.).

4. tepimas

+ Tepimui naudokite pneumatiniams jrankiams skirtg SAE #10 alyva ir tepiklj, sureguliuotg tepti 2 lasy per minute greiciu. Jei pneumatinio tepiklio naudoti nega-
lite, vieng kartg per dieng variklio alyvos jlainkite j tepimo anga (Fig.13).

« Kas 5 000 cikly jlasinkite vieng lasg alyvos | spaudiklio trauktuva.

5. Techninés priezilros instrukcijos

« Jrank] laikykite Svary, nuo agresyviy chemikaly apsaugotoje vietoje. Nepalikite jrankio lauke.

« Garantinis aptarnavimas netaikomas gedimams, atsiradusiems dél §iy nurodymy nesilaikymo.

« Keisti visg tepimo alyvg néra batina! Patikrinkite ir, jei reikia, jpilkite Siek tiek hidraulinés alyvos, jei mazdaug po 100,000 cikly sumazéja jrankio eiga arba
kniedé pilnai neistraukiama. Laikykités saugumo technikos nurodymy (Fig.14-18).

/& Tepimui naudokite tik gamintojo patvirtinta hidrauline alyva (ISO VG22). P : niekad ner

ite stabdziy sky

6. Netinkamy naudoti jrankiy $alinimas

« Naudojimui netinkami jrankiai turi bati $alinami laikantis naudotojo $alies jstatymuose numatyty reikalavimy.
« DRAUDZIAMA DIRBTI SU sugadintais, susidévéjusiais ar blogai veikiangiais jrankiais.

* Remonto darbus atlikti gali tik techninés priezilros specialistai.

7. Atitikties deklaracija

Mes, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

jrankis: Pneumatic Nut Riveter

patvirtiname, kad $is produktas: RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

produkto kilmés vieta: CHINA

atitinka visy Europos komisijos direktyvy bei atitinkamy $aliy - nariy jstatymy reikalavimus, susijusius su ,|rankiais” 2006/42/EC (17/05/2006)
bei jiems taikomus harmonizuotus standartus: EN ISO 11148-1:2011

I18davusio asmens pavardé ir pareigos: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Vieta ir data: Saint-Herblain, 19/11/2020
Techninius duomenis galite gauti ES bustinéje. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Saugoma autoriniy teisiy jstatymu. Bet koks nesankcionuotas $io dokumento ar jo dalies kopijavimas yra draudziamas. Sis draudimas konkregiai taikomas
prekiniams zenklams, modeliy pavadinimams, detaliy numeriams ir bréZiniams. Naudokite tik gamintojo tiekiamas dalis. Garantiniai jsipareigojimai bei
atsakomybé uz produktg netaikoma jokiais jrankio gedimo ar netinkamo veikimo atvejais, jei tai atsitiko dél ne gamintojo nepatvirtinty daliy naudojimo.

Originali instrukcija



L . RC6758
Latviski (Latvian) Pneimatiskais uzgrieznu kniedétajs

1.Tehniskie dati

" Vibracijas
cmit Skanas spie-
. - lekSéjais Izméri . I Gaisa &iensp Skanas jaud
Kniede Sprausla Spéks Svars §|atenes LxWxH Gaisa patérins$ ieplad L
@-diametrs xWx leplude L WA a K
oA ha
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[mm] [mm] N] [1b] [colla] [colla] [NVs] [mm] [dB(A)] | dBA)] | mis? |imisa
[kg] [mm] [mm]

maksimalais spiediens 6,3 bari (90 psi)

a, : Triecienu skaits mintté, k Mainigums;'L , Skanas spiediens dB(A), K, = K,,, = 3 dB Mainigums.

Troksna un vibraciju deklaracija (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096

Sis noteiktas vertibas iegatas, veicot laboratorijas parbaudes s_askagé ar noteiktajiem standartiem, un nav piemérotas novértésanai ar citu instrumentu
noteiktajam vertibam, kas parbauditi péc tiem paSiem standartiem. STs noteiktas vértibas nav piemérotas risku novértésanai un atseviskas darba vietas
legﬂtés vértibas var bt augstakas par noteiktajam vértibam. Patiesas iedarbibas vértibas un atseviska lietotaja Fleredzétals bojajumu risks ir unikals un
atkarigs no lietotaja darba, apstrédégamés detalas un darba vietas konstrukcijas, ka arf no jedarbibas’iiguma un lietotaja fiziska stavokla. Més, RODCRAFT
PNEUMATIC TOOLS, nevaram nest atbildibu par sekam, kas rodas, ja noteiktas vértibas tiek izmantotas patieso iedarbibu atspogulojosu vértibu vieta, veicot
individualu riska novértéjumu darba vieta un situacija, ko nespé&jam kontrolét. Sis riks var izraisit plaukstu-roku vibracijas sindromu, ja tas netiek lietots pareizi.
ES celvedis plaukstu-roku vibraciju novér$anai atrodams timekla vietn& www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet 0111.
pdf lesakam izmantot veselibas novérosanas programmu, lai atklatu agrinus simptomus, kas varétu bat saistiti ar vibraciju iedarbibu, vai varetu mainit
atbilstoSo darba organizaciju, nepielaujot turpmaku stavokla pasliktinasanos.

2. lerices veids(-i)

« STkniezu pistole ir paredzéta kniezu ievietodanai visa veida materialos.Cita vieda izmanto$ana nav atlauta. Paredzéts lietot tikai profesionaliem mérkiem.
« Ladzu, rapigi izlasiet instrukciju pirms sakt izmantot masinu.

3. Uzstadi$anas noradijumi

« Lai nomainttu un lietotu pareizo caursitna vilcgju (#1) un laktinu (#2) atbilstosi kniedes uzgriezna lielumam. 1) Nonemiet laktinu (#2) no instrumenta un
kontruzgriezni (#3), fiks&joSo gredzenu (#15) un deguna pamatni (#13). 2) Paspiediet atpakal slidni (#63), vienlaikus izskrivéjot caursitni (#1). 3) Izmantojiet
pareizo caursitna kniezu uzgriezna izméru un vélreiz atbidiet slidni (#63), péc tam ieskravéjiet caursitni, ka paradits, tad atlaidiet slidni (#63). 4) Samontéjiet
fiks&joSo gredzenu (#15), deguna pamatni (#13), kontruzgriezni (#3) un laktinu (#2), izpildot darbibas pretéja seciba. (Att. 01-05)

« Laiiestatitu caursitna (#1) garumu, kas bas izvirzits ara no laktinas atbilsto$i sléptas kniedes uzgrieZzna garumam, poziciongjiet kontruzgriezni (#3) un laktinu
(#2), kas uzskriivéta uz caursitna (#1). Nekada gadijuma nenovietojiet caursitna izvirzijuma garumu par garu vai parak Tsu attieciba pret atbilsto$o kniedes
uzgriezni, kas jaiestata. (Att. 06-07)

« Instrumenta gajiens jaiestata atbilstosi sagatavei, un gajienu var noregulét 1~7 mm soliem (Att. 08-12)

4. ElloSana

« Izmantojiet gaisa ITniju smérvielu ar SAE # 10 ellu, noregulgjot divus pilienus mindté. Ja nevar izmantot gaisa Iiniju smérvielas, pievienojiet gaisa motorellu
iepladei vienu reizi diena (Fig.13).

« Katru 5000 ciklu ielejiet vienu pilienu masinu ellas caursitna vilcgéjam.

5. Apkopes noradijumi

« Turiet ierici tiru un prom no agresivam kimiskam vielam. Neatstajiet ierici lauka.

« attéla. Uz bojajumiem, kas raduSies nepareizas lietoSanas dél, neattiecas garantija.

« Nav nepiecie$ama pilniga ellas nomaina! Parbaudiet un uzpildiet hidrauliskas ellas lTmeni, ja p&c apméram 100 000 ciklu mazinas padeve vai ja vienpuséja
kniede netiek pilniba izvilkta. levérojiet drosibas priekSnoteikumus (Fig.14-18).

&\ lzmantojiet tikai razotaja apstiprinatu hidraulisko ellu (ISO VG 22). Lidzu, ievérojiet: Nekad neizmantojiet bremzu $kidrumu.

6. AtbrivoSanas no ierices

« No &Ts ierices jaatbrivojas, ieveérojot attiecigas valsts likumus.

- Visas bojatas, nolietotas vai nepariezi stradajosas ierices JAIZNEM NO EKSPLUATACIJAS.
« lerici drikst labot tikai tehniskas apkopes personals.

7. Atbilstibas deklaracija

Meés, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

lerices veids(-i): Pneumatic Nut Riveter

apstiprinam, ka Sis(-ie) izstradajums(-i): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Razo$anas valsts: CHINA

Atbilst Padomes Direktivu prasibam par dalibvalstu likumu pieméro$anu, kas attiecas uz: "mehanismiem" 2006/42/EC (17/05/2006)
Spéka esosajam(-iem) saskanotajam(-iem) standartam(-iem): EN 1ISO 11148-1:2011

Pieteicéja vards un amats: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Vieta un datums: Saint-Herblain, 19/11/2020
Tehniskais fails pieejams ES biroja. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Visas tiesibas aizsargatas. Tadél jebkada neatlauta satura vai ta dalu izmanto$ana vai kopésana ir aizliegta. Ipasi tas attiecas uz precu zimém, modelu
nosaukumiem, detalu numuriem un attéliem. Izmantojiet tikai apstiprinatas detalas. Ja ierices bojajumus vai nepareizu darbibu bas radijusi neapstiprinatu detalu
izmanto$ana, garantija vai atbildiba par produkta nekaitigumu vairs nebis spéka.

Originalinstrukcijas



RC6758
@ X (Chinese) ST

AR

iz

- 5IE e
41 v =9 wh |wEmee | ST e W ! GEAS
LxWxH L, L,, .

o @0 | ¢ B a0 = |ta O I

1 2 3 5 6 7 8 9 10 11
(A (K] cen | B vs) E SN T TV IS ) R

1K 76.3 bar (90 psi)
a, - BEAMET i, KORBENE; PA)*anB(A) Koy = Kyo = 3 dB AHIELE .

i ’"f”g?i”’ﬁ" o : ‘“Giﬁ%i%%% B TR A TAN LS S s L s
, E/\ 13 1Y 1) 3 N RGN HE Tk e N % bz 1| N

| L f R ) ﬁé S % \fﬁﬁﬂi}%*ﬁu}‘\ 5, BT AR LR LIRS ﬁ’% l&f}@’ i \ﬂ@@%%ﬁﬁ : g’{k SH
e L e B LR R e

; TSR] 7 3 X i ey S T I By,
neuro eu/L loads/documen s/pdt/PN3 OI{NV DedamknlmtoLsgeet UF‘II pdfﬁ?ﬁﬂ %ﬁ;}i@ﬂj{” %ﬁ;uﬂx, iR ﬂ‘%“ﬁla?ﬁﬁ%ﬁ%ﬂm%[ﬁ]@ ﬂ’\hj, &@f‘;%’%

S B AESe a

2. WlEsnl
- BEHIETHOTTH TR AT M. AT HE MR, .
- TPHURT I P 5 0 1

3. L]

-'rfﬁfgéyu%w;uﬁm@%ﬁn‘@:mmmﬁmmm,%s (#1) FERAG (#2)0 1) MTH_EICREEAS (#2) FIBUEIRES (#3)s GENLER (#15) FIGLAE (#13)0 2) IATFLN («1)U’1I='J

RIGHATFIE B (#63)0 4) ﬁéﬂ.l}iﬂbﬁ}i'r‘lﬂkiuﬂ (#15)

IPHE I (#63) 0 3) (TS TG IIETIREE R, SRS FRAHER SR (#63), MNP FRTT 200,
(#13)~ WY (#3) ARG (#2). ([ 01-05)
- B E A B
FEREA AR KA. (] 06- 07)
- TEATRRRARE TAFRE, TR 1~7 mm (& 08-12).
4. JERE
A ESAE 105 LI 2 AT B 20 IR, BB A4 B . I RORREGE Al 25 U IR0 AR, AR RAEUE I — kB Skl (Rig.13).0
- BE5 000 KAFFRIFLE AR AR & 3 — AL,
5. AEdP i
- PREF TR, R . K TR S,
- IR R B AR S TS 2 A
- FEH AT E2910000085 25, WRATRE DS A DI e R, RN TE IR . IS AR (Fig.14-18).
AN SR s R R 5 AR (1SO VG22) o ITERE: 320 {di I 3hit .
640
- RHZIRE AL B AGESE & A E KA
- S IR RN ™ B BT AN I A
ACHEARLEE N e,
7. EEE
F%(17, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany
Hl##25%: Pneumatic Nut Riveter

I, A7 RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

FE R CHINA

IR AR MA I ORE IR 2 20k, 6T “HU” 2006/42/EC (17/05/2006)
I ERAFREEN 1SO 11148-1:2011

KeATE SIS Pascal Roussy (R&D Manager) SF -

Mo 2URTE T - Saint-Herblain, 19/11/2020
HARZSHRTT LA EU A HBHRTE. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT
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4#11%, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

HEFE: Pneumatic Nut Riveter

#4573 RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

B350 : CHINA

REIC S 2 AN E DB EEDR D b K 2 BB SIS OBMHIENT 5 0 LS LET: “HM’ 2006/42/EC (17/05/2006)
ﬁm%ﬁ’tﬁ$§ EN ISO 11148-1:2011

FATHE AATR : Pascal Roussy (R&D Manager) SF .
Fifehh. 3817 H : Saint-Herblain, 19/11/2020
HlF 7 7 4 )WI& BU A 5 AT . Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France
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. . RC6758
Hrvatski (Croatian) Pneumatska zakovica za navrtke

1.Tehnicki podaci

Ut Zvuéna Vibracije
hutar- i Zvucni tlak
Zakovica Mlaznica Sila Tezina | nji promjer Mijere Potro$nja zraka Ulaz za snaga
crijeva LxWxH zrak L L
PA WA a, k
T @h r B X e O (@
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[Ib] [inéa] [inéa] , ,
[mm] [mm] N] tkal ] ] [Ns] [mm] [dB (A)] | @B (A)] | [m/s?] |[mis?]

maksimalni tlak 6,3 bara (90 psi)
ah : Udaraca u minuti, k Nesigurnost; L, Zvucni tlak dB(A), K, = K,,, = 3 dB Nesigurnost.

Izjava o buci i izjava o vibracgjama (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)
Ove deklarirane vrijednosti su dobijene laboratorijskim ispitivanjem sukladno navedenim standardima i nisu adekvatne za usporedbu s deklariranim vrijed-
nostima drugih alata koji su ispitani u sukladnosti's istim standardom. Ove deklarirane vrijednosti nisu prikladne za Br_océene rizika i vrijednosti izmjerene na
onedlnlm radnim mjestima mogu biti viSe. Stvarne vrijednosti izlaganja i Stetnih rizika za svakog korisnika ponaosob jedinstvene su i ovise o na¢inu rada
orisnika, izradevine i izvedbe radne stanice, te od vremena izla?anja i fizickog stantja korisnika. Mi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS , ne moZemo snositi
odgovornost za posliedice zbog koristenja deklariranih vrijednosti umjesto vrijednosti koje odrazavaju stvarnu izlozenost, zaé)ojedinaénu procjenu rizika na
radnom mjestu nad kojim nemamo kontrolu. Ovaj alat moze izazvati vibraci{s i sindrom ako se koristi na nepropisan nacin. EU vodi¢ za reguliranje koli¢inu
vibracija u $aci-ruci moZete pronaci na www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet _0111.pdf. Preporu¢amo program
kontrole zdravlja kako biste rano prepoznali simptome koji mogu biti povezani's izloZzeno$cu buci i vibracijama, te se postupci rada mogu promijeniti kako bi se
sprijecila buduca osteéenja.

2. Vrstale stroja

« Ovaj pistolj za zakovice dizajniran je za umetanje zakovica u sve materijale.Nije dozvoljena druga upotreba. Samo za profesionalnu upotrebu.
« Pazljivo progitajte upute prije pokretanja stroja.

3. Upute za montazu

« Za promjenu i kori$¢enje pravilnog izvlakaca stezne glave (#1) i kontra cilindra (#2) u odnosu na veli¢inu zakivne matice. 1) Uklonite kontra cilindar (#2) iz
alata i osiguravajuc¢u maticu (#3), pricvrsni prsten (#15) i postolje vrha (#13). 2) Gurnite unazad kliza¢ (#63) dok ne odvrnete steznu glavu (#1). 3) Koristite od-
govarajucu steznu glavu shodno veli¢ini zakivnih matica i ponovo gurnite kliza¢ (#63) unazad, slijededi vijak stezne glave kao $to je prikazano, a zatim otpus-
tite klizac (#63). 4) sastavite pricvrsni prsten (#15), postolje vrha (#13), osiguravaju¢u maticu (#3) i kontra cilindar (#2) suprotnim redoslijedom. (sl. 01 — 05)

« Za postavljanje duljine stezne glave (#1) tako da viri iz kontra cilindra prema duljini slepe zakivne matice pozicioniranjem osiguravajuc¢e matice (#3) i kontra
cilindra (#2) navijenog na steznu glavu (#1). Nikada ne postavljajte steznu glavu ni suvi$e ni premalo izvu¢enu u odnosu na zakivnu maticu koja se podesava.
(sl. 06 —07)

+ Hod alata treba postaviti shodno radnom dijelu i moZe se podesiti od 1 do 7 mm (sl. 08 — 12).

4. Podmazivanje

« Koristite podmaziva¢ zra¢nog voda sa SAE #10 uljem koji je podesen na dvije kapi u minuti. Ako nije moguce koristiti podmaziva¢ zraénog voda, jednom
dnevno nalijte motorno ulje u ulaz (Fig.13).

« Every Nanesite po jednu kap strojnog ulja na izvlaka¢ stezne glave svakih 5000 ciklusa.

5. Upute za odrzavanje

« Alat odrzavaijte ¢istim i podalje od agresivnih kemikalija. Alat ne ostavljajte na otvorenom prostoru.

« $tec¢enja koja nastanu uslijed nepridrzavanja uputa nisu obuhvaéena jamstvom.

« Potpuna zamjena ulja nije potrebna! Provjerite i dopunite hidrauli¢no ulje ako se nakon svakih 100.000 ciklusa smaniji put ili ako se zakovica ne uvlaci do kraja.
Pridrzavajte se sigurnosnih mjera opreza (Fig.14-18).

&\ Koristite samo hidrauliéno ulje (ISO VG22) koje je odobrio proizvodaé. Zapamtite: Nikad ne koristite ko&ionu tekuéinu.

6. Zbrinjavanje

« Zbrinjavanje ove opreme mora biti u skladu sa zakonskim propisima vase drzave.

« Svi odteceni, jako istrodeni i uredaji koji ne rade kako treba, MORAJU SE ISKLJUCITI IZ DALJNJEG RADA.
« Popravke smije obavljati samo osoblje iz tehni¢kog odrzavanja.

7. Izjava o sukladnosti

Mi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Vrstal/e stroja: Pneumatic Nut Riveter

Izjavljujemo da uredaj(i): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Porijeklo proizvoda: CHINA

je u skladu sa zahtjevima direktive odbora o uskladivanju zakona koji se odnose na drzave ¢lanice u vezi sa "strojevima": 2006/42/EC (17/05/2006)
primjenjiva uskladena norma(e): EN ISO 11148-1:2011

Naziv i poloZaj izdavaca: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Mijesto i datum: Saint-Herblain, 19/11/2020
Tehnicki dokument dostupan u EU sjedistu. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Sva prava su zadrzana. Svaka neovlastena upotreba ili kopiranje ovog sadrzaja ili njegovog dijela su zabranjeni. Ovo se osobito odnosi na trgovacke znakove,
denominaciju modela, brojeve dijela i nacrte. Koristite samo odobrene dijelove. Svako o$tecenje ili neispravnost u radu koji nastanu zbog upotrebe ne odobrenih
dijelova nece biti obuhva¢eno Jamstvom ili Odgovornosc¢u za proizvod.

Izvorne upute



A s . RC6758
Romana (Romanian) Nituire pneumatica cu piulita

1.Date Tehnice

o Ad Presiune Putere Vibratii
" P % Diametru fur-| Dimensiune misie tica s
Nit Ajutaj Fortd  |Greutate|"y oo ior | Lx W x H Consum aer aer acustica acustica
L Lua a, k
oA ha
Model I m F i @ : i:é ﬂ p—
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[mm] [mm] N] [[l'(t;]] [[;:fr‘]]] [['r';f;]] [NVs] [mm] [dB(A)] | dBA)] | mis? |imisa

presiune max, 6.3bar(90psi)

a, : Batai pe minut, k Incertitudine; L , Presiune acustica dB(A), K, = K, = 3 dB Incertitudine.

Declaratie de zgomot si vibratii (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096 and EN 12096

Aceste valori declarate au fost obtinute prin testare de tip laborator, in conformitate cu standardele stabilite si sunt adecvate compararii cu valorile declarate
ale altor unelte testate in conformitate cu aceleasi standarde. Aceste valori declarate nu sunt adecvate utilizarii in evaluarile de risc, iar valorile masurate in lo-
curi individuale de activitate pot fi mai mari. Valorile expunerilor actuale si riscul de daune experimentate de céatre un utilizator individual sunt unice si depind
de modul in care utilizatorul lucreaza,de piesa de lucru si de constructia statiei de lucru, precum si de timi)ul de expunere si de conditia fizica a utilizatorului.
Noi, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS, nu putem fi trasi la raspundere pentru consecintele utilizarii valorilor declarate in locul celor care reflecta expunerea
reald, intr-o evaluare a riscurilor individuale dintr-o statie de lucru unde nu detinem controlul. Aceasta unealté poate provoca sindromul vibratiilor mana-brat,
daca utilizarea sa nu este gestionat in mod adecvat. Un ghid al UE pentru gestionarea vibratiilor ména-brat poate fi gasit la adresa www. pneurop.eu/uploads/
documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet _0111.pdf. Va recomandam un program de supraveghere a sanatatii pentru a detecta simptomele timpurii
referitoare la expunerea la "zgomot sau Vvibrafii, astfel incat procedurile de gestionare sa fie modificate pentru a preveni o viitoare afectiune.

2. Tip (-uri) aparat
«+ Pistolul de nituit este conceput pentru a insera nituri in toate materialele. Nici o alta utilizare nu este permisa. Doar pentru uz profesional.
« V& rugam sa cititi cu atentie instructiunile Tnainte de a porni aparatul.

3. Instructiuni montare

« Pentru a modifica si folosi dispozitivul de extragere a mandrinei (#1) si nicovala (#2) corespunzatoare dimensiunii piulitei de nit. 1) Scoateti nicovala (#2)
din unealta si contrapiulita (#3), bucla sigurantei (#15) si piedestalul cu ghidaj (#13). 2) impingeti inapoi glisorul (#63) in timp ce desfaceti mandrina (#1). 3)
Folositi mandrina corespunzatoare cu piulita de nit si impingeti din nou inapoi glisorul (#63), dupa care fixati mandrina ca in imagine si eliberati glisorul (#63).
4) puneti la loc bucla de siguranta (#15), piedestalul cu ghidaj (#13), contrapiulita (#3) si nicovala (#2) in ordine inversa. (Fig. 01-05)

« Pentru a seta lungimea mandrinei (#1) care iese din nicovala in functie de lungimea oarba a piulitei de nit prin pozitionarea contrapiulitei (#3) si a nicovalei
(#2) insurubate pe mandrina (#1). Nu setati niciodata protuberanta mandrinei sa fie prea mare sau prea mica comparativ cu piulita de nit care trebuie montata.
(Fig. 06-07)

« Cursa uneltei trebuie setat in functie de piesa prelucrata, cursa putand fi reglatad 1~7 mm (Fig. 08-12).

4. Lubrifiere

« Utilizati un lubrificator pentru sisteme de aer comprimat cu ulei SAE # 10, ajustat la doua picaturi pe minut. in cazul in care nu se poate folosi un astfel lubrifi-
cator adaugati ulei de motor in orificiul de admisie o data pe zi (Fig.13).

« Svakih 5000 ciklusa nanesite jednu kap strojnog ulja na dispozitiv de extragere mandrinei.

5.Instructiuni pentru intretinere

« Pastrati curat aparatul si departe de substantele chimice agresive. Nu |dsati aparatul afara.

« Defectiunile aparute datoritd nerespectarii instructiunilor sunt excluse din garantie.

« Nu este necesara inlocuirea totald a uleiului! Verificati si umpleti cu ulei hidraulic pana la nivelul marcat daca dupa aproximativ 100.000 cicluri cursa scade sau
un nit orb nu este scos complet. Urmati instructiunile de siguranta (Fig.14-18).

/&\ Folositi numai ulei hidraulic (ISO VG22) aprobat de producator. Va rugam sa notati: Nu folositi niciodat fluid de frana.

6.Eliminarea

« Eliminarea acestui echipament trebuie sa respecte legislatia tarii respective.

« Toate dispozitivele deteriorate, foarte uzate sau care functioneaza necorespunzator TREBUIE SCOASE DIN FUNCTIUNE.
* Reparatiile se efectueaza numai de catre personalul de intretinere tehnica.

7. Declaratie de conformitate

Noi, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tip (-uri) aparat: Pneumatic Nut Riveter

Declaram ca produsul (-ele): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Originea produsului: CHINA

corespunde cu cerintele directivelor Consiliului privind aproximarea legislatiilor statelor membre referitoare: la "Masinarii" 2006/42/EC (17/05/2006)
standardul armonizat aplicabil EN ISO 11148-1:2011

Nume si functie emitent: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Loc si data: Saint-Herblain, 19/11/2020
Fisa tehnica disponibila la sediul UE Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Toate drepturile sunt rezervate. Orice utilizare neautorizaté sau copiere a continutului sau a unei parti a acestuia este interzisa. Acest lucru este valabil in
special pentru marci comerciale, denumiri de modele, numere ale pieselor de schimb si schite. Utilizati numai piese de schimb autorizate. Orice deteriorare sau
defectiune cauzata de utilizarea de componente neautorizate nu este acoperita de Garantia Produsului.

Instructiuni originale



RC6758

6nnrapcku esuk (Bulgarian) MHeBMaTN4Ha raiika
1.TexHU4Yeckn JaHHUN
Hut HakpaitHuk Cuna Terno nE:J::j::a Pasmep Pa3xop Ha Bb3ayX| Bxop Ha :a?’::aioe MOI;I:;:; " Srop
unaura @ LxWxH Bb3ayxa L,,A L. a, K
Mogen =
= —2 F T O I
1 2 3 4 5 -6 7 8 9 10 | 11
fov vl N I I NS vl dB(A)] | OB | e [

Makc. HansaraHe 6.3 bar(90 psi)

ah : Yaapu B muHyTa, k HeonpepaeneHoc; LpA 3BykoBO HansraHe dB(A), KpA =K, = 3 dB Heonpepgenerocr.

Oexr 3a wy Ten HHU xapakTtepucTuku (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096)

Hacroswute feknapupanu CTOMHOCTY ca Nosy4eHu Npu NabopaTopHo TecTBaHe B CbOTBETCTBUE C NOCOYEHNUTE CTAHAAPTYW 1 ca NOAXOASALLM 33 CPaBHABaHE
C AeknapupaHUTe XapakTepuUCTUKW Ha APYr UHCTPYMEHTU TECTBAHU B CbOTBETCTBME ChC ChLUNTE CTaHAApTU. HacToslMTe AeknapupaHi XapakTepucTuki
He ca NpUroiHK 3a Non3BaHe npu oLeHKa Ha pUcka 1 CTOMHOCTUTE 3aMepeHun Ha paboTHOTO MSICTO MoraT [ja 6baaT No-BUCOKW. PearnHuTe CTOMHOCTU Ha
u3naraHe 1 BIIUSIHUE U PUCKBT, HA KOWTO Ca NOAMOXKEHU MHOMBUAYATNHUTE NOTPEOUTENN Ca YHUKAIHN 3a BCEKU CIyqalt 1 3aBUCSIT OT HaunHa Ha pabota

OT CTpaHa Ha noTpebuTensi, obpaboTBaHus [eTalin 1 An3aliHa Ha pabOTHOTO MSICTO, KAKTO 1 OT MPOABIKUTENHOCTTA Ha U3naraHe Ha BIIMSIHUETO UM 1
Pr3MYECKOTO CbCTOsIHME Ha onepaTopa Ha MalwwuHata. Hue "RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS" He Mmoxem Aa 6baeM gbpKaHu OTTOBOPHM 3a NMON3BaHETO Ha
TaKa ieknapupaHnTe xapakTepucTuki, BMECTO Te3n pearnHo 3aMepeHn Ha MACTO, NpU MHAMBMAYarHaTa oLeHka Ha pucka B peanHa paboTHa obcTaHoBKa Ha
MSICTO, BbPXY KOSITO HWE HIMaMe HUKaKbB KOHTPOM. TO31 MHCTPYMEHT MOXe [a NPUYMHM BUGPALIMOHEH CUHAPOM Ha pbKaTa / AnaHTa, ako 6bae HenpasuiHo
n3nonaeaH. HapbyHukbT Ha EC 3a npeanasHuTe Mepku 3a ynpasnenue Ha BUOPaLMOHHUS CUHAPOM Ha pbKaTa / AnaHTa, Moxe Aa 6bae HamepeH Ha aapec:
www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet_0111.pdf. OT cBosi cTpaHa Hue NpenopbYBaHe BbBEX/AAHETO Ha NporpamMa 3a
30paBeH KOHTPOI, 3a [1a Ce OTKPUAT PaHHWUTE CUMNTOMMW eBEHTYaIHO CBbP3aHi C U3NaraHeTo Ha LWyM 1 BUGpaLuy, KOETo fja jafie Bb3MOXHOCT 3a MpoMsiHa
Ha ynpaeneHcKuTe NpoLeaypu C Ornea npefoTepaTsiBaHe Ha GbeLlo HBanuausMpaHe.

2. Tun Ha mawwuHarTa (-e)

+ Tasun HuTauka e npegHa3Ha4YeHa 3a MOHTaX Ha HUTOBE BbB BCAKAKBU Matepuanu. He ce paspewiasa yn0Tpe6aTa B Apyru crnyyauv v 3a apyru uenu. Camo 3a
npogecnoHarnHo nonssaHe.

+ Mons BHUMaTENHO npo4yeTteTe UHCTPyKUMUTE Npeau Aa nycHeTe UHCTpPYMEeHTa B ,CleIZCTBI/Ie.

3. MHCTpyKUMM 3a MOHTaxX

3a aa nogMeHuTe 1 13nonaearte NoAxoAsLMs n3abpneay Ha natpoHHuka (Ne1) n 3anbHka (Ne2) B 3aBUCMMOCT OT pa3mepa Ha HuT-raikarta: 1) OTcTpaHeTe
3anbHkata (Ne2) ot MHCTpyMeHTa v 3akniouBallara raiika (Ne3), npuabpxalumst npbeteH (Ne15) n HocoBata ocHoBa (Ne13). 2) HaTucHeTe Hasag nibarada
(Ne63), nokato passuBate natpoHHuka (Ne1). 3) M3nonsgante noaxoasiums 3a pasmMepa Ha HUT-raikaTa NaTPOHHWK 1 OTHOBO HaTUCHeTe ninb3raya (Ne63)
Hasafl, creq ToBa HaBWiiTE NaTPOHHMKA, KaKTO e NnokasaHo, U oceobogeTte nnbarada (Ne63). 4) MoHTUpaiiTe npuabpxaluus npbeteH (Ne15), HocoBaTa ocHoBa
(Ne13), 3akntoyBaluara raiika (Ne3) n sanbHkata (Ne2) B obpatHa nocnegosartenHoct. ($ur.01-05)

3a ja MOXe 4acT oT Ab/kuHaTa Ha natpoHHuka (Ne1) aa e nanafeHa U3BbH 3ambHKaTa B 3aBUCUMOCT OT JbIDKMHATA Ha CrsinaTa HUT-raiika, No3VuLMoHNpaiTe
3akntoyBatata raka (Ne3) n sanbHkata (Ne2), kaTo rv 3aBUHTUTE BbpXy NaTpoHHuka (Ne1). Hukora He no3sonsBaiite Ha NaTPOHHUKA A CTbPYM TBbpAE
[AbIro, HATO TBbPE KbCO B 3aBUCUMOCT OT HUT-Taikata, KosiTo Le ce nocrtass. (Pur.06-07)

« XopabT Ha MHCTpyMeHTa Tpsbea fa 6bae 3agafeH B 3aBUCUMOCT OT 06paboTBaHNs eneMeHT, KaTo Xo4bT Moxe Aa ce perynupa ot 1 4o 7 mm (dur.08-12).

4. CmasBaHe

« [MonaBaitTe NMHKUS 3a CMa3BaHe Ha Bb3AYLIHWA TPakT ¢ Macno SAE #10 HacTpoeHa Ha [iBe Kankv B MUHyTa. AKO He € Bb3MOXHO MOMN3BaHeTo Ha NHUS 3a
CMa3BaHe Ha Bb3yLUHWS TpakT, AobaBaiiTe Macno 3a Bb3AyLUHK MOTOPU BbB Bb3ayxo3abopHuka BeaHbX Ha AeH (Fig.13).

* HaHacsiiTe no efHa karnka MalLMHHO Macmo BbpXy U3bpriBaya Ha NaTpoHHUKa Ha Beekn 5000 umkbna.

5.MHCTpYKUMM 3a noaapBKKa

« MopaabpxanTe NHCTPYMEHTa YUCT U FO NaseTe OT arpecuBHN XUMUKanu. He ocTaBsiiTe MHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO.

« loBpeauTe B pesynTar OT HecrnasBaHe Ha FOPHOTO Ca M3KIIOYEHN OT NOKPUTUETO Ha rapaHLmsiTa.

«+ [MbnHa cMsiHa Ha MacnoTo He e Heobxoaumal MpoBepeTe 1 AOMbIHETE C XMAPABIMYHO MAacno, ako cnes npubnuantenHo 100,000 unkbna xoaa Ha HUTaykaTa
ce Hamanw, Unu MbK rMyxust HAT He 6MBa U3TernsH HanbnHo. ChbnoaasaiiTe MHCTpyKUMMTe 3a 6esonacHocT (Fig.14-18).

/& W3nonseaiite caMo xuapaenMuHoTo Macno (ISO VG22) F oT np Tens. Hukora He n3nonsgaiiTe cnMpayHa TEYHOCT.

6.U3xBbLpnRsAHe

+ M3xebprsiHeTo Ha ToBa obopyaBaHe TpsibBa Aa ce N3BbpLUBA B CbOTBETCTBUE ChC 3aKOHOAATENCTBOTO Ha CbOTBETHATA [IbpXaBa.

* Bcuukv NOBpeaeHH, CUITHO M3HOCEHU MU HenpaBumHo (yHKUMoHupalum ypeau TPABBA A EbAAT U3BEAEHW OT EKCIMNOATALNA.
* PeMOHTBLT Ce M3BBLPLIBA eAMHCTBEHO OT NepPCoHarna no TexHuYeckaTa NoAApPLXKKa.

7. Deknapauus 3a CLOTBETCTBUE

Hve, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Tun Ha MawwmHaTa (-e): Pneumatic Nut Riveter

[eknapupame, ye npoaykTta (-uTe): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Mpowuaxon Ha npoaykTa: CHINA

€ B CbOTBETCTBME C U3NCKBaHUATa Ha [iupekTueuTe Ha CbBeTa 3a conmkaBaHe Ha 3akOHOJATeNcTBaTa Ha CTpaHUTE-YNeHKN CBbp3aHu ¢: "MalunHn' 2006/42/
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. . RC6758
@ Eesti keel (Estonian) Pneumaatiline pahklineeter

1.Tehnilised andmed

Vibratsioon
s Vooliku sise-| M&dtmed Ohu sis- Helirohk ; )
Neet Otsak Jéud Kaal diameeter | L x W x H Ohutarve sevott L L,
oA ahd k
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
[Ib] linch] linch.]
(] (mm] INI kgl {mm] {mm] INUs] {mm] [dB(A) | [@BA)] | s |mis]

max surve 6,3 bar (90 ESi) B .

a, : Péordeid minutis, k Ebatépsus; LPA Helirdhk dB(A), KpA =K, =3 dB Ebatépsus.

Miira ja vibratsiooni vast: Idus (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096

Need deklareeritud vaartused on saadud laboratoorsete katsetega, mis on kooskélas toodud standarditega, ja sobivad vérdlusalusteks teiste sama standar-
diga kooskolas testitud todriistade deklareeritud vaartustega. Need deklareeritud véaértused ei ole riskide hindamiseks adekvaatsed ning konkreetsel tdokohal
moddetud vaartused voivad olla kdrgemad. Tegelikud konkreetse kasutaja kokkupuutevaartused ja vigastamise risk on unlkaalsed&a soltuvad kasutaja t66-
meetoditest, toodeldavast objektist ja tookoha paigutusest, aga ka kokkupuuteajast ja kasutaja fiiusilisest seisundist. Meie, RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS,
ei ole vastutavad tagajargede eest, mis tulenevad deklareeritud véaéartuste kasutamisest tegelikku kokkupuudet peegeldavate vaartuste asemel isiklikus riskide
hindamises meist soltumatus té6koha olukorras. See toriist voib ebadigel kasutamisel pol {ustada kde Ja kasivarre vibratsioonisiindroomi. ELi#’uhised ke ja
kasivarre vibratsiooniga toimetulekuks leiate aadressilt www. pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet 0111.pdf Me soovitame
tervise jalgimise programmi, et avastada varajases staadiumis siimptomeid, mis véivad olla seotud miira ja vibratsiooni kokkupuutega, et toimetulekuprotsedu-
ure saaks edaspidise vigastuse valtimiseks muuta.

2. Masina tiilip(tiiiibid)
« Surudhu needipustol on téoriist, mida kasutatakse tugevate kinnituste pimeneetide paigaldamiseks.Muud kasutusviisid on keelatud. M&eldud ainult professio-

naalseks kasutamiseks.
« Enne masina kaivitamist lugege hoolikalt juhendeid.

3. Monteerimisjuhised

« Neetmutri suurusele vastava 6ige spindlitbmmitsa (1) ja alasi (2) vahetamine ja kasutamine. 1) Eemaldage tooriista kiljest alasi (2), lukustusmutter (3),
kinnitusréngas (15) ja otsatugi (13). 2) Likake liugurit (63) tagasi, keerates spindli (1) vélja. 3) Kasutage neetmutri suurusele vastavat spindlit ja llikake liugur
(63) uuesti tagasi. Keerake spindel kinni, nagu on naidatud, ja vabastage siis liugur (63). 4) Paigaldage kinnitusrongas (15), otsatugi (13), lukustusmutter (3) ja
alasi (2) vastupidises jarjestuses. (Joon. 01-05)

Alasist valjaulatuva spindliosa (1) pikkust saab neetmutri pikkuse jargi reguleerida lukustusmutri (3) ja spindlile (1) kruvitud alasi (2) abil. Jalgige, et spindli
valjaulatuv osa poleks neetmutrit arvestades liiga pikk ega liiga IGhike. (Joon. 06-07)

Tooriista kaik tuleb reguleerida vastavalt toorikule vahemikus 1-7 mm (joon. 08-12).

4. Maarimine

« Kasutage 6huliini maardeseadist, mis on reguleeritud kahele tilgale minutis, koos SAE #10 &liga. Kui 6huliini maardeseadist ei ole véimalik kasutada, lisage
kord paevas sissevéttu pneumomootori 6li (Fig.13).

« Pange spindlittmmitsale Uks tilk masinadli iga 5000 tsiikli jarel.

5. Hooldusjuhised

« Hoidke td&riist puhas ja eemal agressiivsetest kemikaalidest. Arge jétke tdoriista due.

« Mittevastavusest pdhjustatud kahjustusi ei kaeta garantiiga

« Taielik dlivahetus ei ole vajalik! Kontrollige ja tdstke 6litaset, keskmiselt 100 000 tsiikli jarel, kui likuvus kahaneb vo6i pimeneeti ei tommata taielikult. Jargige
ohutusabindusid (Fig.14-18).

/&\ Kasutage ainult tootja poolt lubatud hiidraulikaéli (ISO VG22). Pange tihele: Arge kunagi kasutage pidurivedelikku.

6. Kasutusest korvaldamine

«+ Selle seadme utiliseerimine peab toimuma vastavuses vastava riigi seadustele.

« Kéik kahjustunud, halvasti kulunud véi sobimatult tdétavad seadmed TULEB KASUTAMISEST KORVALDADA.
* Remonttoid voib teha ainult tehnilise hoolduse meeskond.

7. Vastavusdeklaratsioon

Meie, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Masina tllip(tulbid): Pneumatic Nut Riveter

kinnitame, et toode(tooted): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Toote paritolu: CHINA

vastab jargmistele Ndukogu direktiivide néuetele, mis on Ghtlustatud likmesriikide digusaktides: masinadirektiiv 2006/42/EC (17/05/2006)
rakenduvad harmoniseeritud standardid: EN ISO 11148-1:2011

Valjaandja nimi ja ametikoht: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Koht ja kuupaev: Saint-Herblain, 19/11/2020
Tehniline toimik on saadaval ELi peakontoris. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Koik digused kaitstud. Iga sisu voi selle osa loata kasutamine v6i kopeerimine on seet6ttu keelatud. Eriti kehtib see kaubamarkide, mudelite ldnimetuste, osade
numbrite ja jooniste kohta. Kasutage ainult heakskiidetud varuosasid. Garantii vdi tootevastutus ei kata ihtegi kahjustust voi talitiushéairet, mille on pdhjustanud
heakskiitmata osade kasutamine.

Originaaljuhised
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) . RC6758
@ Tiirkge (Turkish) Pnématik Findik Lirveter

1.Teknik Veri

Titregim
" N N i¢ Hortum Boyut P [ Sesbasinci | ses giicii
Pergin Agiz Kuvvet Agirlik Gapi LxWxH Hava Tiiketimi [Hava girigi L L.
PA a, k
T @ r B X (je O |E
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
fmm] fmm] IN] [[l'(t;]] [[r':rf]]] [[251]] NI/s] [mm] [dB(A)] | [dB(A)]  [[misn=|im/sn?]

maks. basing 6,3bar 5(90 psi)

a, : Dakikada Ufleme, k Belirsizlik; L, Ses basinci dB(A), K , = K,,, = 3 dB Belirsizlik.

Giirlti beyani ve titresim agiklamasi (ISO 15744 and ISO 20643 and EN 12096) .

Bildirilen bu degderler adi gecen standartlara uygun olarak laboratuvar tipi testlerden elde edilen degerlerdir ve ayni standartlara gore test edilmis diger

aletler icin bildirilmis degerler ile karsilastirilmaya uygundur. Bildirilen bu degerler risk degerlendirmesinde kullanim icin u _Pun degildir ve tek tek calisma

Kerlennde olclilen degerler daha yiiksek olabilir. Gergek maruz kalma degerleri ve bireysel kullanici tarafindan tecriibe edilen zarar gérme riski benzersizdir ve
uIIanlcmlnéaI'\l/?maéekli, yagllacak is ve isin yapilacadi yerin yapisinin yani sira maruz kalma siiresi ile kullanicinin fiziksel durumuna bagldir. Bizler, ROD-

CRAFT PNEUMATIC TOOLS olarak, kontroll elimizde olmayan bir is yeri durumundaki 6zel risk degerlendirmesinde gercek maruz kalmayi yansitan degerler

yerine bildirilen degerlerin kullaniimasinin sonuglarindan sorumlu tutulamayiz. Bu alet uygun bigimde kuIIanlImadlf?ln a eller ve kollarda tifresimden kaynakla-

nan sorunlara neden olabilir. El ve kol titremesi ile ilgili bir AB kilavuzuna www.pneurop.eu/uploads/documents/pdf/PN3-02-NV_Declaration_info_sheet’ 0111.

pdf adresinden erisilebilir. Ses veya glrtiltti nedeniyle olusabilecek hastalik belirtilerinin erken teshisi icin bir saglik taramasi programinin uygulanmasi onerilir.

2. Makine Tiirii

« BBu pergin tabancasi tim malzemelere perginler yerlestiriimesi igin tasarlanmistir.Higbir bagka amagla kullanimina izin verilmez. Sadece profesyonel kullanim
icindir.

« Makineyi calistirmadan 6nce, talimatlari lutfen dikkatle okuyunuz.

3. Montaj talimati

« Pergin somununun boyutuna gére dogru mandrel gektirmesi (#1) ve 6rsii (#2) kullanmak ve degistirmek igin. 1) Orsii (#2) aletten ve kontra somunu (#3),
tespit halkasini (#15) ve burun destegini (#13) gikarin. 2) Mandreli (#1) s6kerken slrglyl (#63) geri itin. 3) Pergin somunu boyutunda uygun mandreli kullanin
ve siirgly (#63) gosterildigi gibi vidaladiktan sonra tekrar geri itin, ardindan siirgliyl (#63) serbest birakin. 4) Tespit halkasini (#15), burun destegini (#13),
kontra somunu (#3) ve orsiinii (#2) tersi sirayla monte edin. (Sekil 01-05)

« Kontra somunu (#3) ve mandrel (#1) lizerine vidalanmig 6rsii (#2) konumlandirilarak kér pergin somunu uzunluguna gére mandrelin (#1) uzunlugunu 6rsiin
disina ¢ikacak sekilde ayarlamak igin. Ayarlanacak pergin somununa gére mandrel ¢ikinti uzunlugunu asla ¢ok uzun veya cok kisa ayarlamayin. (Sekil 06-07)

« Alet stroku, is pargasina gore ayarlanmalidir ve strok 1~7 mm arasinda ayarlanabilir (Sekil 08-12)..

4. Yaglama

« Dakikada iki damla diisecek sekilde ayarlanmig SAE #10 yag! ile bir hava hatti yaglayici kullaniniz. Bir hava hatti yaglayici kullanilamaz ise, giinde bir kez
girisine hava motoru yagi ekleyiniz (Fig.13).

+ Her 5.000 déngude bir mandrel gekiciye bir damla makine yagi uygulayin.

5. Bakim talimati

« Aleti daima temiz ve etkin kimyasal maddelerden uzak tutunuz. Aleti agik havada birakmayiniz.

« Talimatlara uymamaktan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girmez

« Tam yag degisimi gerekmez ! Yaklasik her 100,000 kullanim sonunda hareket mesafesi azalirsa veya kor pergin tam olarak gekilemezse, hidrolik yag seviyesi-
ni kontrol ediniz ve tamamlayiniz. Givenlik énlemlerine uyunuz (Fig.14-18).

/&\ Sadece imalatginin onayladig hidrolik yagi (ISO VG22) kullaniniz. Liitfen dikkat: Asla fren yagi kullanmayiniz.

6. Atma

« Bu alet, ilgili tilke kurallarina uygun sekilde atiimalidir.

« Tum hasarli, gok aginmis veya arizali aletler KULLANIMDAN KALDIRILMALIDIRLAR.
* Onarim yalnizca teknik bakim personeli tarafindan yapiimalhdir.

7. Uygunluk Beyani

Biz, Desoutter GmbH, Edmund-Seng-Str. 3-5, 63477 Maintal, Germany

Makine Tirii: Pneumatic Nut Riveter

Beyan ederiz ki Uriin(ler): RC6758

Serial Number: From A00001-YYYYMM to Z99999-YYYYMM

Uriiniin mengei: CHINA

asagidaki ile ilgili Uye Devletlerin yasalarinin birbirlerine yaklastirimasi ile ilgili konsey Direktiflerinin gerekliliklerine uygundur: "Makine" 2006/42/EC
(17/05/2006)

uygulanabilir uyumlastiriimis standart(lar): EN ISO 11148-1:2011

Verenin adi ve pozisyonu: Pascal Roussy (R&D Manager) SF -
Yer ve Tarih: Saint-Herblain, 19/11/2020

AB merkezinden edinilebilir teknik dosya. Pascal Roussy R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

Copyright 2020, RODCRAFT

Tiim haklari saklidir. Igerigin veya bir kisminin her tiirlii yetkisiz kullanimi veya kopyalanmasi yasaklanmistir. Ozellikle bu; ticari markalar, model adlari, parca
numaralari ve gizimler igin gegerlidir. Sadece onayli pargalari kullaniniz. Onaysiz parga kullanimindan dogabilecek her tiirlii hasar veya ariza Garanti veya Uriin
Sorumlulugu kapsami diginda kalir.

Ozgiin Talimatlar



DO NOT DISCARD - GIVE
TO USER

Svenska (Swedish)

A VARNING

Lds noga |genom dessa sakerhetsinstruktioner liksom
siden innan du bérjar anvdnda
verktyge! (Arllkelkod 8956000414).

Deutsch (German)

/N VORSICHT

Werkzeuge erst wenn die Hi
und die Regeln des Sicl |

ichel
den wurden (Artikel-Nr. 8956000414)

Dansk (Danish)

/N ADVARSEL

Lzes omhyggeligt, forsta og overhold disse instruktioner samt
S|kkerhedsforskr|fterne) mden verktojet tages i brug eller
p ( 14).

Francais (French)

/N ATTENTION

Avant toute utilisation ou intervention sur I'outil, veillez a
ce que les informations suivantes ainsi que les |nstructlons
fournies dans le guide de sécurité aient été lues, comprises
et (Code article 14).

Norsk (Norwegian)

/N ADVARSEL

For enhver bruk eller reparasjon av verktoyet skal de folgende
instruksjonene og forskriftene i sikkerhetsheftet leses noye
(artikkelnummer : 8956000414).

Espaiiol (Spanish)

/\  ADVERTENCIA

Antes de utilizar la herramienta o intervenir sobre ella, ase-
gurense de que la informacién que figura a continuacion, asi
como las instrucciones que aparecen en la guia de segurldad
han sido Ieldas entendidas y respetadas (Cédigo articulo :
8956000414).

Suomen kieli (Finnish)

A VAROITUS
Lue huolellisesti seuraavat ohjeet samoln ku|n turvalllsuusoh-
jeet ennen ty kay! (T 14).

Italiano (Italian)

ATTENZIONE

Prima di qualsi utilizzazione o intervento sull’attrezzo,
verificate che le informazioni che seguono e le istruzioni
contenute nella guida di sicurezza siano state lette, comprese
e rispettate (Codice articolo: 8956000414).

A

Portugués (Portuguese)

/N AVISO

Antes de utilizar ou intervir na ferramenta, leia atentamente
e respeite as informacdes seguintes assim como as instru-
¢oes fornecidas no manual de segurancga (Coédigo artigo :
8956000414).

Nederlands (Dutch)

/\  WAARSCHUWING

Voor gebruik of d ge van het g dschap altijd

eerst zekerstellen dat de navolgende informatie evenals de
geleverde veil ucties gelezen, b en in acht
genomen zijn (Code artikel : 8956000414).

grep

EAANnvika (Greek)

A NMPOEIAOMOIHZH

Mpiv amod xpncn ne ] OTO £p'

B10BGOTE TTPOTEKTIKG, KATAVOHOTE Kal TNPAGTE Tig TAPAKATW
TANpoQopieg, KABLG Kal TI§ 0dnyieg Tou TepIAauBdavovTal
oTo eyXeIpidlo aoaAeiag (Kwdikog Tpoidvrog: 8956000414).

pycckuit a3blk (Russian)

A NPEOYNPEXOEHUE

10 UCMOML30BaHMs UM BMELIaTeNbCTBA Ha MHCTPYMEeHTe

HEoBX0ANMO NPOUNTaTh, YCBOUTL U COBNIOAATL
aTakke y

no TexHuke

4

:«. (ApTukyn
TOBapa : 8956000414).

@9@9@9@®®6@3

@9@9@9@9@6@9@9

Polski (Polish)

/\  OSTRZEZENIE

Przed pod;ecnem uzytkowama przyrzadu czy jakichkolwiek
zn

— nalezy sig, ze instrukcje
dostarczone razem z podreczmklem d/s bezpieczenstwa
zostaly p 1e i beda pr: (Kod
urzqdzema 8956000414)




DO NOT DISCARD - GIVE TO USER

Cesky ; éestina (Czech)

VAROVANI

Aby nedosl: e se pied Zitil
udrzbou na i i a zvlast do-
davanymi bezpecnostnlml pokyny (kat €. 8956000414).

AN

ke zranéni,

HAGE (Japanese)

AN

HAHDOY R 7%
- FAN

5 J}ug&')» IEHL THUNT
{75 8956000414)

Slovenéina (Slovak)

A VAROVANIE

Aby sa znizilo riziko poranema precntajte si nasledujice
informacie, ako aj prll zené b opatrenla)
a snazte saim p Zka cislo 14).

Hrvatski (Croatian)

/\  UPOZORENJE

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije upotrebe ili servisiranja
alata, proitajte i shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruzene sigurnosne upute (Broj stavke : 8956000414).

magyar (Hungarian)

/N FIGYELEM

A szerszam hasznalata vagy barmllyen mas beavatkozas
elétt a meg kell értenie
és a hasznalat vagy beavatkozas soran be kell tartania a
szerepld

14).

Romana (Romanian)

/N\ AVERTIZARE

in vederea reducerii riscului de accidentare, inainte de a
folosi sau repara unealta, va rugam sa cititi si sa analizati
urmatoarele informatii, precum si instructiunile de siguranta
suplimentare furnizate (Numaérul produsului : 8956000414).

Slovenséina (Slovene)

AN\ OPOZORILO

Zaradi morebitnih poSkodb, pred uporabo ali servisiranjem
orodja, preberite in upostevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej priloZena varnostna navodila (postavka st.:
8956000414).

6bnrapcku e3uk (Bulgarian)

A NPEOYNPEXOEHUE

3a pa ce u3GerHe pucka oT HapaHsABaHus, Npean Aa
NpUCTBANTE KbM PaboTa C MHCTPYMEHTa UM KbM CEPBU3HOTO
My o6cnyxBaHe, npoyeteTe u pasbepeTe cnegHarta
WHopMaLVs, KAKTO U OTAENHO AaAEHNUTE MHCTPYKLIMK 3a
6Ge3sonacHocT (ApTukyn Ne: 8956000414).

Lietuviy kalba (Lithuanian)

AN\ ISPEJIMAS
Sleklant sumazm(l suzeldlmo pavo]q, prles naudodaml arba
i jrankj p: tol

ykite i
|nfo,rmacuq, o lalp patir atsklral pateiktas saugos |nstrukcuas
(dalies numeris : 8956000414).

Eesti keel (Estonian)

{’5 HOIATUS
Selleks, et al i ohtu, koik
remont, hooldus, tarvikute kohta

vol tootavad lahedal see tooriist peab lugema ja méistma neid
d, samuti eraldi satestatud ohutuseesklrju enne mis
tahes sellise ii (osa number 4).

Latviski (Latvian)

/AN BIDINAJUMS

Lai ina Ik iibu, pirms apk instrumenta
lietoSanas jaizlasa un jaizprot turpmaka informacija, ka art
latseviéki dotie drosibas tehnikas noteikumi (preces numurs

: 8956000414).

gt=o] (Korean)

Sh=tof
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713 (Chinese)

SR TR TR
VLS, PATHEMIEST %
HJ&UM G Hﬂ— 8956000414),
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Tirkge (Turkish)

A UYARI

Yaralanma riskini azaltmak igin, araci kullanmadan ya da

araca bakim yapmadan 6nce, agagidaki bilgilerin yani sira,

ayrica sag i1 okuyun ve anlayin (Uriin
8956000414).

numarasi :




NOTES :




NOTES :




(RC RODCRAFT

www.rodcraft.com




